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1 Wskazowki dla uzytkownika

Wskazéwki dla uzytkownika

Ponizej objasniamy wazne symbole zastosowane w niniejszej instrukcji uzytkowania. Prosimy uwaznie
przeczytaC ponizsze objaénienia i zapamigta¢ znaczenie poszczegdinych symboli.

trakcie uzytkowania maszyny. Nieprzestrzeganie ostrzezenia moze

spowodowaé bardzo powazne lub $miertelne obrazenia ciala
GEFAHR uzytkownika.

NIEBEZPIECZENSTWO!

f Symbol zagrozenia ostrzega przed bezpo$rednim zagroZzeniem w

Symbol ostrzezenia ostrzega przed ewentualnym zagroZeniem w
& trakcie uzytkowania maszyny. Nieprzestrzeganie ostrzezenia moze
spowodowaé bardzo powazne lub smiertelne obrazenia ciata
WARNUNG uzytkownika.
OSTRZEZENIE
Symbol ,WAZNE" zwraca uwage na koniscznos¢ adekwatnego |
prawidlowego uzytkowania maszyny. Przesirzeganie instrukcji
oznaczonych tym symbolem pozwoli unikng usterek w trakcie
uzytkowania maszyny lub zagrozefi spowodowanych bigdami w
WICHTIG obstudze.
WAZNE

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian technicznych oraz zmian w tre$ci niniejszej
instrukcji uzytkowania bez obowiazku informowania o tym! W wypadku sprzedazy kruszarki
wstepnej, nowemu wlascicielowi nalezy wraz z maszyng przekaza¢ niniejsza instrukcje
uzytkowania, a takze poinstruowa¢ go o koniecznosSci przeczytania instrukcji uZytkowania
przed pierwszym uruchomieniem kruszarki wstepnej. Po sprzedazy maszyny nalezy przekazac
producentowi adres nowego wiasciciela, w celu umozliwienia wysylania mu ewentualnych
informacji o zmianach technicznych.

Rozpowszechnianie tekstéw i grafik zabronione. Materialy te podlegaja ustawie o prawie
autorskim.

© by HAAS GmbH, D-56472 Dreisbach
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2 Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

2.1 [nformacje o instrukcji uzytkowania

Niniejsza instrukcja uzytkowania stuzy do zapoznania sie prawidiowym uzytkowaniem kruszarki
wstepnej oraz poznania mozliwosci uzytkowania maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem.

W instrukeji uzytkowania zawarto wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, adekwatnego i
ekonomicznego uzytkowania kruszarki wstepnsj. Przestrzeganie instrukeji uzytkowania pozwoli
unikna¢ zagrozen, ponoszenia zbednych kosztdéw napraw oraz dtugich czaséw przestojow, jak réwniez
zwiekszyC niszawodnost i wydiuzyé trwalosé kruszarki wstepnej.

Instrukcje uzytkowania, w szczegdlnosci zawarie w niej zasady bezpieczeristwa, musi przeczytad
kazda osoba w zakiadzie uzytkownika, ktérej powierzono ponizsze prace przy maszynie. Uzytkownik
powinien uzyska¢ od kazdego pracownika pissmne potwierdzenie przeczytania instrukcji uzytkowania .

+ Obstuga, w tym zbrojenie, usuwanie usterek w trakcie pracy, usuwanie odpadéw produkcyjnych,
czyszczenie, utylizacja materiatéw eksploatacyjnych i pomocniczych.

* Utrzymanie w dobrym stanie (konserwacja, przeglady, naprawy) iflub transport.

Oprécz instrukeji uzytkowania | obowigzujgcych w danym kraju i konkretnym miejscu uzytkowania
maszyny przepisdw z zakresu prewencji wypadkows] oraz ochrony Srodowiska, nalezy réwniez
przestrzega¢ uznanych fachowych zasad bezpieczeristwa i pracy, wyznaczonych przsz uzytkownika.
Kruszarke wstepng nalezy uzytkowad wytgcznie przestrzegajgc niniejszej instrukgji uzytkowania.

Firma HAAS GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci w wypadku

* uzytkowania maszyny niszgodne z jej podanym uzytkowaniem;
* prac wykonywanych niezgodnie z normalnym uzytkowaniem maszyny.

Gwarancjg nie bedg réwniez objete
+ bledy w obstudze;

* niedostateczny zakres prac w zakresie utrzymania maszyny w dobrym stanie;
* uzywanie nieodpowiednich materiatow eksploatacyjnych;

2.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Kruszarka wstepna zostata skonstruowana i zbudowana z uwzglednieniem najnowszego stanu techniki
i uznanych zasad techniki bezpieczefistwa. Mimo tego w trakcie jej eksploatacji moga wystgpié
niebezpieczne sytuacie dla zdrowia i Zycia uzytkownika lub o0s6b trzecich, wzgl. inne
niebezpieczenstwa uniemozliwiajgce dziatanie maszyny lub innych wartoéci materialnych.

Kruszarka wstepna Haas jest przeznaczone do rozdrabniania drewna, drewna pouzytkowego i
odpaddw wielkogabarytowych.

Konstrukcja leja i fyzki zapewnia prawidiowe dziatanie maszyny réwniez przy przerobie przedmiotéw o
duzych gabarytach (maksymalny przekréj zobacz rozdziat 4.3).

Maszyna zostata wyposazona i wykonana na potrzeby konkretnego nabywcy.

Rodzsj i ksztatt rozdrabnianego materiatu zostat sprecyzowany na potwierdzeniu zlecenia.
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Bezpieczenstwo

WICHTIG

_Rozdrabnianie” przedmiotéw zawierajgcych duze ilosci metali powoduje skrocenie zywotnosci
narzedzi rozdrabniajgcych.

Rozdrabnianie innych materiatéw jest dozwolone wylgcznie za uprzednig zgodg producenta.

Kruszarke wstepng mozna uzytkowaé wytgcznie wiedy, gdy jej stan techniczny nie bedzie budzit
zadnych zastrzezen, a takze zgodnie z jej przeznaczeniem I majgc na uwadze bezpieczenstwo i
zagrozenia zwigzane z pracg maszyny! Nalezy niezwlocznie usungc wszystkie wykryte usterki i zmiany,
w szczegdlnoécei te, ktére moglyby niskorzystnie wptyna¢ na bezpieczenstwo pracy!

Do uzytkowania zgodnie przeznaczeniem nalezg réwniez przestrzeganie instrukcji uzytkowania i
okresow konserwacji.

2.3 Dziafania organizacyjne

Instrukcje uzytkowania nalezy przechowywac stale w miejscu pracy kruszarki wstepne;.

Instrukcje uzytkowania nalezy uzupetni¢ instrukcjami wigcznie z obowigzkiem nadzoru i zgtaszania w
celu uwzglednienia danych sytuacji np. dotyczgcych organizacji i przebiegu pracy oraz doboru
pracownikow.

Uzytkownik przynajmniej raz na jakié czas powinien skontrolowaé, czy pracownicy wykonujg swoje
prace z uwzglednieniem wskazowek bezpieczenstwa i informacji o zagrozeniach zawartych w instrukcji

uzytkowanial

WICHTIG

Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazoéwek bezpieczenisiwa | informacji o zagrozeniach
umieszczonych na kruszarce wstgpnej!

Wszystkie wskazoéwki bezpieczenstwa i informacje o zagrozeniach umieszczone na kruszarce
wstepnej muszg by¢ kompletne i czytelne!

Bez zgody producenta nie wolno dokonywa¢ jakichkolwiek zmian, wzgl. dorébek ani przerébek, ktore
moglyby wplynaé na bezpieczenstwo pracy maszyny! Dotyczy to réwniez montazu i ustawiania
urzadzen zabezpieczajacych, jak rowniez spawania czesci.

Czeéci zamienne muszg speiniaé wymogi techniczne ustalone przez producenta. Jest to
zagwarantowane wytgcznie przy wykorzystywaniu oryginalnych czesci zamiennych.

Nalezy przestrzega¢ zalecanych lub podanych w instrukcji uzytkowania okresow regularnych
kontroli/przegladow!

Nalezy w szczegélnoéci przestrzega¢ przepiséw dotyczacych konserwacii podanych w innych
podrecznikach.

Przy wykonywaniu prac zwigzanych z utrzymaniem dobrego stanu technicznego maszyny nalezy
korzysta¢ z odpowiednich narzedzi.

Nalezy sie zapoznaé z obstugg gasnicy na wypadek powstania pozaru, jak rowniez dowiedzie¢ sig,
gdzie znajdujg sie pozostate gasnice i poinstruowaé pozostaty personel w zakresie postepowania przy
gaszeniu pozaru.
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2.4 Wymagania wobec uzytkownika

Bezpieczenstwo

Prace przy kruszarce wstepnej nalezy powierza¢ wytgcznie kompetentnemu personelowi. Nalezy
przestrzega¢ dozwolonego wieku minimalnego pracownikow.

Zatrudniany personel powinien by¢ odpowiednio przeszkolony i poinstruowany w zakresie obstugi,
zbrojenia, konserwacji i napraw maszyny.

Przy maszynie powinien pracowaé wylacznie wyznaczony do tego celu personel!
Personel w trakcie szkolenia, lub uczniowie przebywajgcy na praktykach zawodowych muszg
pracowac przy kruszarce wstepnej wylacznie pod nadzorem doswiadczonego pracownika.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym  kruszarki wstepnej] mozna powierzaé wylgcznie
wykwalifikowanym elektrykom Iub poinstruowanym osobom pod kierownictwem | nadzorem
wykwalifikowanego elektryka z przestrzeganiem zasad i wytycznych elektrotechniki.

WICHTIG

Praca maszyny jest nadzorowana przez sterownik PLC.
Wszelkie zmiany w sterowniku, w szczegolnosci w zakresie jego oprogramowania, nalezy wykonywad
za zgodg HAAS.

2.5 Wskazdwki dotyczace eksploatacji

IN

WARNUNG

Zabrania si¢ uruchamiania kruszarki wstepnej do chwili stwierdzenia, ze kompletna instalacja,
do ktérej kruszarka wstgpna zostata wiaczona, jest zgodna z dyrektywa WE lub ustawowymi
przepisami obowiazujacymi w kraju uzytkownika maszyny.

Przed wiaczeniem/uruchomieniem kruszarki wstepnej nalezy si¢ upewnié, Zze ruszajaca
maszyna nie bedzie dla nikogo stanowita zagrozenia! Dotyczy to w szczegélnosci funkcji
obrotu i sktadania uruchamianych hydraulicznie w trakcie transportu i konserwacji.

Nie demontowa¢ z kruszarki wstepnej zadnych urzadzen ochronnych (takich jak np. drzwi boczne,
pokrywy obudowy, pokrywy ochronne odprowadzajgcego przenosnika taSmowego).

Przynajmniej raz w ciggu zmiany sprawdza¢, czy w kruszarce wstepnej nie widac zadnych sladow
uszkodzen ani awariil Wszelkie zauwazone zmiany (w tym réwniez zmiany w charakterystyce pracy)
natychmiast zglosic we wiasciwym miejscu/wiasciwej osobie! Maszyne ewentualnie natychmiast
wylgczy¢ i zabezpieczy¢!

Przestrzegaé procedur wigczania i wylaczania, a takze wskazan kontrolnych zgodnie z instrukcjg
uzytkowania.

2.6 Zajmowanie miejsca pracy

W bezposérednim obszarze zagrozenia przy kruszarce wstepnsj nie powinny przebywaé zadne osoby.
Mozna to zagwarantowaé np. poprzez zainstalowanie odpowiednich ogrodzen (zobacz rozdziat).

Przy pracujacej maszynie nie wolno nigdy wkiada¢ materiatu do kruszarki wstepnej recznie.
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez odskakujgce materialy miazdzone przez narzedzie
kruszarki.
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2.7 Osobiste wyposaZenie ochronne

Bezpieczenstwo

Do wszystkich prac przy kruszarce wstepnej zakladac okulary ochronne.

Do prac przy kruszarce wstepnej zaktada¢ solidne, antyposlizgowe obuwie!

Osoby z diugimi wiosami powinny przykrywa¢ wiosy!

Zabrania sie noszenia bizuterii (diugie fafcuszki, pierécionki itp.) i luznej odziezy.

W czasie pracy maszyny, operator powinien mie¢ zatozong ochrone stuchu i kask ochronny, zgodnie z
wszystkimi obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.

2.8 Zagrozenia elekiryczne

Nalezy uzywaé wylacznie oryginalnych bezpiecznikéw o zalecanej mocy! W razie wystagpienia usterki w
instalacji elektrycznej kruszarki wstepnej, maszyne nalezy natychmiast wytgczy¢!

Regularnie zlecaé wykwalifikowanemu elektrykowi przeglgd/kontrole instalacji elektrycznej kruszarki
wstepnej. Usterki, takie jak poluzowane zigcza wzgl. przepalone kable nalezy natychmiast usungc.

W razie koniecznosci przeprowadzenia pracy na czesciach pod napigciem, nalezy skorzysta¢ z
pomocy drugiej osoby, kiéra w razie potrzeby odetnie zasilanie wytgcznikiem awaryjnym wzgl.
wylgcznikiem gtéwnym. Obszar prac odgrodzi¢ czerwono-biatym faficuchem zabezpieczajgcym z
zawieszong tabliczkg ostrzegawcza. Uzywaé narzedzi z izolacjg elekiryczna)

2.9 Zagrozenia mechaniczne

AN

GEFAHR
ZABRANIA SIE:

Przebywania na obudowie kruszarki, w leju,
tyzce i na/pod odprowadzajacym

ZAGROZENIE ZYCIA! L . .
przenoé$nikiem taSmowym przy uruchomionym
silniku napedowym.

ZAGROZENIE 2YCIA! Przebywania w przedziale silnikowym w trakcie

pracy lub krétko po wylaczeniu kruszarki

ZAGROZENIE ODNIESIENIA OBRAZEN! -
wstepnej.

Przebywania w obszarze zagrozenia w trakcie

ZAGROZENIE ODNIESIENIA OBRAZEN! . .
pracy kruszarki wstepnej.

Przebywania w obszarze kontroli wzrokowej

ZAGROZENIE ODNIESIENIA OBRAZEN! - .
waléw narzegdzia kruszacego.

Demontowania urzadzen ochronnych z

ZAGROZENIE ODNIESIENIA OBRAZEN! Lo
maszyny w trakcie jej pracy.

Wkiadania rak w obrotowe lub ruchome czeéci

ZAGROZENIE ODNIESIENIA OBRAZEN!
maszyny.

Elementy instalacji hydraulicznej pracujg pod wysokim ciénieniem. W wypadku odkrecenia si¢ zigcza
lub pekniecia weza moze doj$¢ do ciezkich obrazen.

Z tego powodu naleZy regularnie konserwowaé instalacje hydrauliczng i usuwaC stwierdzone
nieprawidfowosci.

Elementy silnika i instalacji hydraulicznej nagrzewajg si¢ w pracy i ich dotkniecie moze spowodowacd
poparzenia.

Z tego powodu przedziat silnikowy przed otwarciem powinien zawsze ostygngc. Po uruchomieniu
silnika przedziat silnikowy musi by¢ zamkniety.
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W trakcie kruszenia materiat moze odskoczy¢ na zewnatrz z leja i fyzki. Materiat moze uderzyé osoby
przebywajgce w obszarze zagrozenia.

Bezpieczenistwo

Szczegbtowe wskazéwki bezpieczefistwa, ktorych nalezy przestrzegaé, podano w kolejnych
rozdziatach:

- Wymagania w miejscu posadowienia i uzytkowania (rozdziat 2.10 und 5.1)
- Transport (rozdziat 3)

= Uruchomienie (rozdziat 5)

- Dziatania zwigzane z przegladem i konserwacjg (rozdziat 2.11 i 6)

210 Wymagania w miejscu posadowienia i uzvtkowania

WICHTIG
Kruszarke wstgpng mozna uzytkowa¢ wylacznie na réwnym i twardym podiozu. Sprawdzic w danych
technicznych (rozdziat 4.3) ciezar kruszarki wstepnej i upewni¢ sig, ze powierzchnia posadowienia ma
odpowiednig no$nos¢.
W celu uniemozliwienia przebywania osob trzecich w bezpo$rednim obszarze zagrozenia, zaleca sie
zainstalowanie odpowiednich ogrodzen.
Uzytkownik musi zapewni¢ zgodne z przepisami regularne prace zwigzane ze zbrojeniem,
konserwacjg wzgl. naprawa kruszarki wstepnej powyzej normalnego poziomu podioza.

Moze np. w tym celu udostepnié platforme podnoszong lub drabiny.
Nalezy stale trzymac¢ w pogotowiu wymagany sprzet gaéniczy (np. gasnice itp.).
W pracy przy kruszarce wstepnej nalezy zapewni¢ dostateczne o$wietlenie.

2.11 Postepowanie w wypadku napraw i konserwacji.

WICHTIG

Przed przystgpieniem do konserwacji, czyszczenia lub naprawy nalezy uniemozliwi¢ niekontrolowane
ruszenie maszyny.

W tym celu wylgcznik gtéwny w szafie rozdzielczej nalezy ustawié na ,0%, a nastepnie wyjaé klucz z
nastawnika trybu pracy. Wylgeznik gtéwny nalezy zabezpieczy¢ kiddkg! Ponadto na szafie sterowniczej
nalezy zawiesi¢ w dobrze widocznym miejscu tabliczke z napisem ,Trwajg prace naprawcze — Nie
uruchamiac”.

Przed przystgpieniem do prac przy instalacji hydraulicznej oraz chtodnicy nalezy spusci¢ odpowiednie
ptyny eksploatacyjne.

Do podnoszenia tadunkéw o cigzarze powyzej 23 kg uzywac podnosnika lub zwrdcié sie o pomoc do
drugiej osoby.
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2.12 Postepowanie w razie awarii

Bezpieczenstwo

WICHTIG
W razie usterki wzgl. awarii nalezy wcisng¢ jeden z dwoch WYLACZNIKOW AWARYJINYCH w
kruszarce wstepnej, by w ten sposéb zatrzymac catg maszyne. WYLACZNIKI AWARYJINE znajdujg
sie z boku na obudowie silnika, nad drzwiami bocznymi, wzgl. obok zamka drzwi. WYLACZNIKI
AWARYJNE odrézniaja sie od otaczajgcych je elementéw ramy czerwono/zéitym kolorem (zobacz
ilustracja na dole).

Kazda osoba pracujgca z lub przy kruszarce wstepnej musi zna¢ miejsce, w ktorym znajdujg sig
WYLACZNIKI AWARYJNE.

TYRON 2.000-E TYRON 2.500-E

l WYLACZNIK AWARYJNY

10
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3 Transport maszyny

Transport

AN

WARNUNG

Czynnos$ci zwigzane z transportem maszyny nalezy powierzaé wylacznie doswiadczonym
specjalistom.

Za kazdym razem po zakoriczeniu transportu nalezy sprawdzié wzrokowo, Czy na maszynie nie widaé
sladow uszkodzen transportowych. Wszelkie zauwazone uszkodzenia nalezy niezwiocznie zglosié
uzytkownikowi i zadba¢ o ich jak najszybsze usuniecie.

W wypadku transportu maszyn na naczepie niskopodiogowej, zatadunek i wytadunek nalezy wykonac¢
przy pomocy dzwigu. Patrz rozdziat 3.3.

Wszystkie urzgdzenia, stuzace do transportu, zatadunku i wyladunku, jak réwniez do

przestawiania, musza posiadaé odpowiednie gabaryty uwzgledniajace lokalne warunki
otoczenia, jak réwniez zasigeg wysiegnika urzadzenia podnoszacego.

3.1 Transport na naczepie niskopodiogowej

Pojazd do transportu nalezy dobra¢ z uwzglednieniem masy catkowitej maszyny oraz jej wymiarow
zewnetrznych. Niezbedne dane podano w rozdziale ,Dane techniczne®.

Maszyna powinna catg powierzchnig ramy gtéwnej osigéé na platformie pojazdu, w razie koniecznosci

pod rame podtozy¢ odpowiednie podkiady. Nastepnie maszyne nalezy przymocowa¢ odpowiednio do
pojazdu.

3.2 Zafadunek i wyladunek maszyny

| Przed przystgpieniem do zatadunki i wyladunku maszyny nalezy wykonaé czynno$ci podane w
|_rozdziale 3.1.

W wypadku zafadunku przy pomocy dzwigu, do odpowiednich punktéw mocowania (zaczepy/haki,
zobacz schemat) na maszynie nalezy przymocowaé liny z hakami. Cze$¢ zaczepow znajduje sie za
ostonami. Osfony te nalezy zdjgé.

Wymiar dzwigu nalezy dobraé z uwzglednieniem lokalnych ;'/ @
warunkow otoczenia, jak réwniez zasiegu ramienia dzwigu. ri) /J
N
Nie dopuszczaC oséb trzecich do obszaru zagrozenia. Nalezy w
tym celu odpowiednio zagrodzi¢ obszar zagrozenia lub wyznaczyé /"\\
osobe do pilnowania. T N
& Y il N
LI T 10
WARNUNG 2| raae i
Pod wiszacym ladunkiem nie mogg przebywaé Zadne _ 4 ﬁ J
-
|-r n _.l'.l

Osoby kierujgce ruchem muszg sie znajdowaé w kontakcie
wzrokowym z operatorem dzwigu utrzymywaé z nim kontakt glosowy.

1
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4 Opis maszyny

Opis maszyny

Dostarczona mobilna dwuwatowa kruszarka wstepna HAAS zostata skonstruowana do rozdrabniania /
zmniejszania objetosci materiatdw okreslonych w potwierdzeniu zamoéwienia (lub rozdziale 4.3) w celu
ich dalszego wykorzystania jako surowiec o idealnych wymiarach.

Co prawda obszar zastosowari kruszarki wstgpnej jest bardzo réznorodny, jednakze jakiekolwiek inne
uzytkowanie, niz podano na potwierdzeniu zlecenia (lub w rozdz. 4.3) jest dozwolone wylgcznie za
zgodg firmy HAAS, poniewaz maszyna dana maszyna jest przystosowana do konkretnego
zastosowania (np.: do drewna pouzytkowego; zieleni po Scince; odpaddéw po rozbibree; cdpadéw
przemystowych itp.).

Maszyna zostata wykonana na potrzeby konkretnego nabywcy.

Dzieki wyjatkowo mocnej konstrukcji spawanej, maszyna doskonale nadaje sie do pracy nieprzerwanej

i przy réwnomiernym doprowadzaniu materiaiow nie wymaga zadnych szczegdlnych nakiaddw pracy w
trakcie obstugi i konserwacji.

Zasada dzialania:

Zatadunek:

t adowarka kotowa lub dzwig dwuchwytakowy umieszcza materiat, np. drewno pouzytkowe, nad tyzkg i

lejem na wysoko$ci krawedzi.

WICHTIG

Nie dociskaé materiatu do watéw kruszacych za pomoca lyzki tadowarki lub chwytaka dzwigu w
celu przyspieszenia procesu rozdrabniania. Grozi to nie tylko uszkodzeniem kruszarki
wstepnej, ale takze wciggnigciem oprzyrzadowania tadunkowego do mechanizmu kruszacego.

Najlepsza wydajnosé uzyskuje sie przy réwnomiernym doprowadzaniu materialu do leja. Nalezy
jednakze unikaé przefadowania materialem, poniewaz w przeciwnym wypadku przy braku
odpowiedniego wyposazenia dodatkowego, np. podwyzszenia leja, material bedzie wypadal z lgja.

W celu uzytkowania kruszarki wstepnej bez przestojow, maszyna zostata wyposazona w hydrauliczng
tyzke, uruchamiang pilotem zdalnsgo sterowania w celu przysuwania przerabianego materiatu. Drewno
pouzytkowe lezace danej na lyzce wpada migdzy waly kruszace i jest rozdrabniane. Inng zaletg hyzki
jest réwniez lepsze chwytanie przez waly kruszgce materiatow o wiekszych dtugosciach.

Rozdrabnianie:

Pod lejem, w obudowie kruszarki znajdujg sig¢ narzedzia rozdrabniajgce, 2 waly kruszgce, 2
przeciwgrzebienie, 1 belka wstepnego kruszenia (w zaleznosci od sposobu wykorzystania).

Lezgce w leju drewno pouzytkowe jest wciggane przez zazebiajgce sig wzajemnie obrotowe waty
kruszace i jednoczesnie tamane.

Umieszczona pod watami belka wstepnego kruszenia zapobiega przedostawaniu sig¢ wystrzepionych
lub zbyt diugich resztek drewna, ktére nie zostaty do konca potamane przez waty kruszagce.

W materiale moga sie réwniez znajdowat przedmioty zakiécajace przerdb, np. zbyi duze czesci
metalowe, blokujgce prace maszyny lub elementy z litego drewna, ktore wymagaja uzycia wickszej sity
przy rozdrabnianiu. Kruszarka wsigpna w takich sytuacjach reaguje ruchem wstecznym watow
kruszgcych. Waly kruszace zmienigjgc kierunek obrotu usuwajg blokade. Nastepnie materiat jest
weiagany i ‘amany z przywrdcong predkoscig/sita. W zaleznoSci od charakterystyki przedmiotu
zaktdcajacego kruszenie operacja ta jest powtarzana lub maszyna przechodzi w stan usterki. W takim
wypadku przedmiot zaki6cajacy kruszenie trzeba usungé rgcznie, przestrzegajac przy tym przepisow
bezpieczenstwa pedanych w rozdziale 2.

12
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Rozdrobniony materiat wpada na zamontowany pod obudowg kruszarki odprowadzajgcy przeno$nik
tasmowy.

Odprowadzajacy przenosnik tasmowy transportuje produkt na wysokosé wylotowg 3-4 metry (w
zaleznosci od wersji i ustawienia maszyny), skad jest odbierany przez fadowarke kotowa lub wpada
bezposérednio do podstawionego kontenera.

W wypadku przerabiania drewna, zaleca sie dostawienie rozdrabniarki koncowej HAAS, kiodra
produkuje wysokiej jakosci widry drzewne. Maksymalng wydajnosé obu maszyn uzyskuje sie poprzez
potaczenie obu ich sterownikéw za pomoca kabla wymiany danych.

Opis maszyny

Naped:

Uzytkownik doprowadza zasilanie elekiryczne do maszyny Wymiary przewodu zasilania elektrycznego,
zobacz rozdziat 4.3 .
Podtgczanie kruszarki wstepnej, zobacz rozdziat 5.1.

Naped watéw kruszgcych:

W zakresie gléwnej funkcji kruszarki wstepnej, moc silnika wysokopreznego jest przekazywana do
dwoch pomp regulacyjnych, ktorych moc jest oddzielnie regulowana w sposéb elektroniczny. Zgodnie z
zasadg dziatania napedu hydrostatycznego, wytwarzany w zamknietym obwodzie strumien/ci§nienie
napgdza silnik hydrauficzny, ktéry jest polaczony z przektadnia. Nastepnie uzyskana moc jest
zamieniana na wymagany moment obrotowy, ktéry z kolei jest przenoszony na waty kruszarki.

Funkcje dodatkowe:

Odprowadzajgcy przenoénik tasmowy i (ewent. oddziclacz magnsiyczny nad przenosnikiem
tasmowym) sg napedzane silnikiem przektadniowym sprzezonym z bgbnem napedowym przenosnika
tasmowego.

Pozostate funkcje dodatkowe mozna wykonywaé recznie:

* Podnoszenie tyzki w trakcie pracy lub w celu przeprowadzenia konserwacii.
¢ Posuw przenos$nika tasmowego do przodu/do tylu
¢ Obracanie watdéw kruszagcych do przodu/do tytu.

Wykonywanie poszczegdinych funkcji objasniono w rozdziale 5.3.

Instalacgja hydrauliczna:

Jak juz wspomniano powyzej, wszystkie funkcje gtowne i dodatkowe w pierwszym rzedzie sg
napedzane hydraulicznie.

Cafa instalacja hydrauliczna stanowi zamknigty obieg, w ktérym zasilane silnikami tréjfazowymi pompy
tloczg olej i potrzebne cignienie robocze do silnikow lub sitownikow hydraulicznych. Olej w instalacji jest
filtrowany, chtodzony i odpowiednio dozowany.

Niebezpieczne stany robocze, takie jak zanieczyszczone filtry, wysoka temperatura oleju i brak oleju,
wyswietlajg sig na wyswistlaczu w szafie rozdzielczaj.

W razie wzrostu ciénienia w ukladzie powyzej dopuszczalnej granicy bezpieczefistwa, zawory i
wytgczniki ograniczajgce wylgczajg ukiad.

Kruszarka wstepna opuszcza fabryke z przygotowanymi wszystkimi ustawieniami potrzebnymi do
pracy, ktdre chronig jg przed uszkodzeniami z powodu przecigzenia.

13
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Opis maszyny

Zmiany w calej instalacji hydraulicznej, w szczegolno$ci w zaworach i wylacznikach
ograniczajacych ciénienia lub w zbiorniku przeponowym mozna dokonywaé wylacznie za
zgodg firmy HAAS GmbH.

Niedopuszczalne zmiany moga doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia maszyny lub
wystapienie duzego zagroZenia.

Dziatania wbrew instrukcji uzytkowania wykluczaja jakiekolwiek roszczenia gwarancyjne

Instalacja elektryczna:

7

&

WICHTIG

Prace przy urzadzeniach elektrycznych kruszarki wstepnej nalezy powierza¢ wylacznie
wykwalifikowanym elektrykom z uwzglednieniem obowigzujacych przepiséw w zakresie
prewencji wypadkowej i przepiséw instalacyjnych.

Zmian w sterowniku maszyny moga wykonywa¢ wytacznie pracownicy firmy HAAS GmbH.
Niedopuszczalne zmiany moga doprowadzi¢é do powaznego uszkodzenia maszyny lub
wystapienie duzego zagrozenia.

Dziataniami kruszarki wstepnej kieruje wbudowany w szafie rozdzielczej sterownik PLC. (Przeglad
wskazan i opis dziatania — zobacz rozdziat 5.3.1.)

Sterownik reguluje i wyswietla funkcje silnika i instalacji hydraulicznej, jak réwniez nadzoruje
temperatury ptynéw, poziomy plynéw oraz stany zanieczyszczenia filtréw.

Obstuga szafy rozdzielczej oraz pilota zdalnego sterowania, zobacz rozdziat 5.3. Opisano tu réwniez
szczegGtowo znaczenie lampek sygnalizacyjnych.

Jako zatacznik do niniejszej instrukeji uzytkowania udostgpniono schematy ideowe kruszarki wstgpnej.

14
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4.1

Opis maszyny

Przeqglad maszyny/Widok graficzny

Na ponizszej ilustracji pokazano lokalizacje elementow skiadowych maszyny.

Odprowadzajacy
Przedziat silnikowy przenosnik tasmowy

Drzwi przedziatu silnikowego

15
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4.2 Wykazy czedci zamiennych i ulegajgcych zuzyciu (widoki graficzne)

Opis maszyny

Na nastepnych stronach pokazano rysunki graficzne oraz podano nazwy czgSci poszczegdinych
elementéw/podzespotéw dwuwatowej kruszarki wstepnej typu TYRON 2.500-E.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podaé typ maszyny, numer rewizyjny, nazwe podzespolu i
numer pozycji
np. TYRON 2.500-E, kom. 33 000, zespdt rozdrabniajgcy, poz. 47 (zespot mocujacy).

WICHTIG

Czeéci zamienne muszg speiniaé wymogi techniczne ustalone przez producenta. Jest to
zagwarantowane wylacznie przy wykorzystywaniu oryginalnych czgsci zamiennych.

Czesci zamienne nalezy zamawiaé pod nastgpujgcym adresem:

HAAS

Holzzerkleinerungs- und Foérdertechnik GmbH
Recyclingtechnik

Unter den Weiden 6

D-56472 Dreisbach

Telefon: +49 (0) 2661 98 65-0
Faks: +49 (0) 2661 98 65-20
lub +49 (0) 2661 40 700

E-mail: info@haas-recycling.de
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4.21 Lejityzka (opcja)/pochylenie magnesu (opcja)

/ 56

Opis maszyny

\ e ,_{
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Poz.: Nazwa
1 tyzka
2 Sruba z them sze$ciokatnym
3 Gniazdo smarowe
4 0§ zawiasu
5

6.1

Lej
Sruba z tbem szesciokatnym
6.2 Nakretka sze$ciokatna
7 -
8 -
0 .
10 -
11 -
12 Sitownik hydrauliczny
13 Trzpien
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4.2.2 Obudowa kruszarki/Wafy kruszace

Opis maszyny

X
18 5.6 17
/ — | /
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/ 7 8 |
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| | | | | |
. \ '
~ S BYSR
22 21 23 w23 129 126 177
Poz.: Nazwa Poz.: Nazwa
14 Sciana napedu 28 Noéz kruszarki wstepnei
15 Szczeka chwytna 29 Noéz
16 Sruba z tbem walcowym 30 N6z wstepnego
kruszenia
17 Sciana koficowa 31 Krzywka kruszgca
18 Sciana boczna
19.1 -
19.2 -
20 -
21 Przeciwgrzebien
22 Sruba z them
szesciokatnym
23 Belka wstepnego
kruszenia
24 Trzpien
25 Sruba z tbem
szesciokatnym
26 Wat wirnika
27 Pierscien nosny
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4.2.3 Podparcie waféw kruszgcych

B e

Opis maszyny

Poz.: Nazwa
32 Obudowa tozyskowa
33 Obudowa tozyskowa
34 Pokrywa tozyskowa
35 Pokrywa tozyskowa
36 Pierscien dystansujacy
37 t.ozysko barytkowe
38 Nakretka falista
39 Blaszka zabezpieczajgca
40 tozysko wateczkowe
41 Tuleja mocujaca
42 Pierscieh uszczelniajacy typu simering
43 Sruba z them walcowym
44 Gniazdo smarowe
45 -
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4.2.4 Przedziaf silnikowy

Opis maszyny

Zbiornik

Poz.: Nazwa Poz.: | Nazwa
46 Konsola silnika 80 Wskaznik poziomu olgju
46.1 Tiumik drgan 81 Flitr napelniania
47 Silnik trojfazowy 82 Kontrola poziomu
66 Chtodnica oleju 82 Wskaznik temperatury
hydraulicznego
66.1 Silnik wentylatora 83 Filtr wentylacyiny
66.2 Ttumik drgan 84 Filtr zasysajgcy powroiu
69 Wspornik pompy 85 Wskaznik
zanieczyszczenia
70 Pompa wielottoczkowa 86 Korek spustowy
osiowa
71 Pompa zebata (opcja) a7 Oarzewanie w zbiorniku
72 Silnik wielottokowy
73 Przektadnia planetarna
74 Rama gtéwna
75 Zatyczka
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4.2.5 Odprowadzajgcy przenos$nik tasmowy / Poszycie blaszane zespofu
przekazujgcego

Opis maszyny

103 104 105 107 (109 112 4117 130
106

Y

N

EANN

16 129 ] 126 128
M4 15 13 133 110 18
141 151 B4 1104 181
1102
M
M
Poz.: Nazwa Poz.: Nazwa
103 Sciana tylna 115 Zgarniacz
104 Sciana boczna 115.1 Guma zgarniacza
105 Listwa zaciskowa 116 Trzpien
106 Uszczelka gumowa 117 Segment tasmy (naped)
107 Drzwi rewizyvine 118 Zgarniacz
109 Ostony blaszane 118.1 Guma zgarniacza
110 Krazek kierunkowy 119-125 | -
110.1 | Zestaw lozysk 126 Silnik przektadniowy
110.2 | Zestaw podkiadek 127 -
111 Os 128 tozysko bebna
napedowego
111.1 Nakretka szesciokatna 129 Beben napedowy
112 Blachy odpychajace 130 Pas przenosnika
113 Segment taémy (zmiana 131 Krgzek nosny — pas gorny
kierunku)
114 tasmowego i bebna 132 Krgzek dolnego przen.
kierunkowego tasmowego
1141 | tozysko bebna
kierunkowego
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Opis maszyny

4.2.7 Wykaz wezy hydraulicznych
Poz.: |Szt.| Typ |Dlugosé Przyfacze Zastosowanie
1 [DN10| 500 |S812 A2->A1 z lewej
1 |[DN10| 650 [S12 A2->A1 z prawsj
1 |DN10| 2100 |[L12 T1->U z lewej
1 |[DN10| 2000 |L12 T1->U z prawej
2 1 |DN16| 1000 |L 18 Cisnienie zasilania lewe (sprezarka)
S 1 |DN16| 650 [L18 Ciénienie zasilania prawe (sprezarka)
,g_ 1 |DN16| 1100 |L18 Przegroda -> plyta dziatowa lewa (sprezarka)
i E 1 |[DN16| 750 |L18 Przegroda -> plyta dziatlowa prawa (sprezarka)
'% 1 |[DN16| 950 L18 Rozdzielacz -> zasobnik lewy (sprezarka)
1 |DN16 900 L18 Rozdzielacz -> zasobnik prawy (sprezarka)
17 |DN25| 2000 |L 28 Przegroda -> silnik lewy
1 |DN25| 2100 |L28 Przegroda -> silnik prawy
4 |DN32| 2200 |Potkotnierz SAE, Rury -> silniki A/B
6000 PSI
2 |[DN16| 800 L 28 Pompy G -> piyta posrednia RV (sprezarka)
2 |DN16 700 L 28 RV -> pompa RV lewa (sprezarka)
1 |DN16| 1600 |L 28 Pompa lewa -> zasobnik membranowy (sprezarka)
1 |DN16| 1200 |L28 Pompa prawa -> zasobnik membranowy (sprezarka)
1 |DN16| 3000 |L 28 Pompy G lewe -> przegroda (sprezarka)
1 'DN16| 2000 |L 28 Pompy G prawe -> przegroda (sprezarka)
_ 1 |DN25| 3000 |L28 Kolektor -> przegroda
5 1 |DN25| 1400 |L28 Pompa T lewa -> kolektor
'cga_- 1 |DN25| 1500 |L 28 Pompa T prawa -> kolektor
g 1 |DN25| 1500 |L28 Obejscie pompy topatkowej
g 1 |DN40| 1100 |L42 Obejscie ochrony chiodnicy
g 1 |DN40| 3500 |[L 42 Chiodnica -> zbiornik
‘:8;_ 1 |DN40| 2700 |L42 Kolektor -> chiodnica
N 1 |DN40| 1400 |Pd&kotnierz SAE, Filtr zasysajgcy powrotu -> pompa S lewa
3000 PSI
1 |DN4Q| 2200 |Pdtkotnierz SAE, Filtr zasysajgcy powrotu -> pompa S prawa
3000 PSI
1 |DN40O| 1100 (L42 Pompa topatkowa S
1 |DN40Q| 1400 |Potkotnierz SAE, Pompa fopatkowa P -> filtr zasysajgcy powrotu
3000 PSI
4 |DN32| 1600 |Pélkotnierz SAE, Pompy A/B -> rury
6000 PS|

Przy zamawianiu wezy hydraulicznych nalezy podaz numer pozycji!

23




Recycling-Systems g

4.2.8 Elektryczne elementy obstugowe — szafa sterownicza

Opis maszyny

Poz.: Opis Funkcja
1 Sterownik w. Lampka sygnalizacyjna
2 Maszyna wi. Przycisk podswietlany
3 Tryb pracy Zdalnie Lampka sygnalizacyjna
4 Tryb pracy Lokalnie Lampka sygnalizacyjna
5 Praca w trybie recznym Lampka sygnalizacyina
¢} Praca w trybie zautomatyzowanym Lampka sygnalizacyjna
7 Automatyka START Przycisk pod$wietlany
8 Automatyka STOP Przycisk
9 t3cznosé radiowa wi. Lampka sygnalizacyjna
10 Radio wi./wyt. Przelgcznik wybierakowy
11 Waty wstecz/przéd Przetacznik wybierakowy
12 Rezerwa
13 Recznie/Auto Przelgcznik wybierakowy
14 Maszyna wyt. Przycisk
15 1: Lokalnie

0: Wyt Wytgcznik kluczykowy
2: Zdalnie
16 Rezerwa
17 Zatwierdzi¢ usterke Przycisk podswietlany
Wytacznik giéwny

s

- eun (Al B

WYLACZNIK AWARYJNY
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Wyswietlacz obstugowy PDM 360

Opis maszyny

Z uwagi na to, ze kazda maszyna w zakresie wyposazenia dodatkowego jest konfigurowana specjalnie
na potrzeby nabywcy, opisane wskazniki i elementy obstugowe, jak réwniez ich rozmieszczenie w szafie
sterowniczej mogg si¢ nieznacznie rézni¢ od faktycznego stanu w konkretnej maszynie.

Przyciski funkcyjne F1/ESC i F2 do F6
Przyciski wyboru ekranu i funkcji sterowania

[ Koder wzgl. potencjometr z przyciskiem do wy-
boru funkgcji sterowania
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4.2.9

Opis maszyny

Elektryczne elementy obsfugowe — sterowanie radiowe

Poz.: Opis
1 Praca zautomatyzowana wi.
2 Praca zautomatyzowana wyt.
3 Ruch wstecz
4 Wywrécenie leja
5 Gasienica lewa do przodu brak
(tylko w wersji z siinikiem wysokopreznym)
6 Gasienica prawa do przodu brak
(tylko w wersiji z silnikiem wysokopreznym)
7 Gasienica lewa do tylu brak
(tviko w wersji z silnikiem wysokoprgznym)
8 Gasienica prawa do tylu brak
(tylko w wersii z silnikiem wysokopreznym)
9 Jezdny mechanizm ggsienicowy brak
do przodu (tylko w wersiji z silnikiem wysokoprgznym)
0 Jezdny mechanizm ggsienicowy brak
do tvlu (tylko w wersii z silnikiem wysckopreznym)
9+0 Uruchomienie pilota zdalnego
sterowania
10 Wwvtacznik awaryijny
11 Lampka sygnalizacyjna
12 Lampka sygnalizacyina
13 Wskaznik pracy
Zielony: Nadajnik wt.
Czerwony:Natadowaé akumulator
14 QOdbiornik
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4.3 Dane techniczne

TYRON 1500 E 33.281 |

Opis maszyny

Materiat mm Wielko$é¢ finalna mm
Wydainos¢ (ok.) t'h Ciezar maszyny 12,5 t
Poziom hatasu >100 max. 115 | dB(A) | Ciezar zespotu t
napedowego
Zespol kruszarki
Wirnik -2 700 mm
Dlugoséc wirnika 1500(1300) mm
Predko$é obrotowa wirnika 0-32 1/min
Wspornik narzedzia 10 Szt.
Ostrza 40 Szt
Belka wstepnego kruszenia tak X nie []
Przeciwgrzebien z zebami typu waskie szerokie
PodwyZszenie leja tak X1 nie [ |
Pojemnosé tyzki/leia 4 m?
Odprowadzajacy  przenosnik tak []
tasmowy
Skiadany hydraulicznie
Wysokos$¢ wyrzutu m
Silnik przekiadniowy Producent
Typ
Moc | kW
Magnes wyciagajacy tak [] nie
Producent
Typ
Silnik przektadniowy Producent
Typ
Moc | KW
Producent WEG Moc 2x110 kW
Oa a 0le
Producent ADAM
Producent Bosch-Rexroth Typ Osiowa pompa
ttokowa
O e = ol = d a dld e
Producent Bosch-Rexroth Typ Akumulatory
membranowe
Przekiadnia 0 <
Producent KA-Antriebstechnik Typ Przekiadnia
lanetarna
Producent Bosch-Rexroth T Osiowy tioka
Pompa dodatko
Producent T
Producent
Typ Moc silnika pompy 1 kW

Sterownik PLC
Typ IFM

Wyposazenie dodatkowe

Natrysk wodny tak [] nie X
Podstawa stacjonarna tak X nie []
Doprowadzenie $wiezego tak [] nie
owietrza
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4.4 Wymiary / Rysunek wymiarowy

Opis maszyny

4.41 TYRON 1500-E
4.41.1 z polaczony zespotem napedowym

4840 2232

‘INI)H,HHHIHH”

"=
2700

Wiliilﬂ
170

30000

sl

If4 — |

30000

X

NNAASTNNNN
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4.4.1.2 z oddzielnym zespotem napedowym

Zespbt kruszarki
3225 |

2232

2050
—

2100 J

2880

2130

//*////

30000

30000

Opis maszyny

Zespot napedu

LS PETPLY]

uuuuuu

1360 2400

2615

1100

2480

,Foo 2426

2550

29




Recycling-Systems E

4.4.2 TYRON 2000-E
4.4.21 z potaczony zespotem napedowym (bez odprowadzajacego przenosnika

tasmowego i leja)

Opis maszyny

| 5430 2732
2700 _ﬂo__i
TS
I |, Haaes 3

1170
21

B |

% %//

\ T
Wf i I

% =

3
N

‘\
N

\
30000

\

ok }Wz\%—o\wx\\\\ O

//////////O/O/ /Z
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Opis maszyny

Recycling-Systems

(z odprowadzajacym przenosnikiem tasmowym i lejem - opcja)

4.4.2.2 z potagczony zespolem napedowym

0092

0%EC

0502

(BT

0000E

ANEEANNN

5

0oLz

0505

OEES

0E9S
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4.4.2.3 z oddzielnym zespotem napedowym

Opis maszyny

Zespot kruszarki

3815 2932
2700 2050
| l—-—-—
/
[ Haae |
| 8. d [ T1
' 2
_;m_

N
N

N
X

Y% Zi,
}fa]? | / .
/// |

Zespot napedu
1 |
{ d r
‘ = o | T
=
=
Lot T T
i 1360 _, 2400 1100
N o
= [=o]
N H Z
i

2550
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4.4.3 TYRON 2.500-E z oddzielnym zespotem napedowym

Opis maszyny

Zespot kruszarki

5650 . 2500
L040 | 2100
WML 1 /l
\\ < zjoo\ g
2760

Stalowa podstawa opcjonalna Odprowadzajacy przenosnik tasmowy

opcjonalny
/ e /////

// / / /

0 1 fa 4?
wEE ;! I ﬂ.@/
AL ] x| = g
//%/’P/; / s /?

%
/ 777
30000
Zespot napedu
) 1360 T- ”2;0‘ 100
gmf__ 2550
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5 Uruchomienie

Uruchomienie

WICHTIG

Nalezy przestrzegaé informacji podanych w rozdziale 2.10 dotyczacych wymagan w miejscu
posadowienia i uzytkowania.

Nalezy rowniez dopilnowaé przestrzegania warunkéw uZytkowania zwiagzanych 2z
bezpieczenstwem.

Producent radzi zdecydowanie powierza¢ pierwsze uruchamianie specjalistom serwisu
producenta, gdyz w przeciwnym wypadku moZna utraci¢ gwarancje.

5.1 Posadowienie i przygotowanie

Po wytadowaniu maszyny i jej wstepnym umiejscowieniu nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce

informacje, kidre pomoga zapewni¢ bezusterkowa prace maszyny.

« Nalezy zapewni¢ dostateczng przestrzen i wysoko$¢ do bezkolizyjnego poruszania sie elementow
kruszarki wstepne;.

s Powierzchnia posadowienia musi by¢ réwna i najlepiej wykonana z betonu. Sprawdzi¢
powierzchnie wzdiuz | wszerz poziomnicg na ramie gtownej.
Przy bardzo duzym ,spadku” maszyny, moga wystapi¢ trudnosci z dziataniem niektérych
waznych funkcji maszyny.

+ Rama podstawowal/podstawa maszyny musi na wszystkich piytach noznych przylega¢ do
betonowego podtoza. Kruszarke wstepng przymocowa¢ do fundamentu odpowiednimi kotwami.

» Sprawdzié, czy w leju i fyzce nie lezg zadne obce przedmioty (np. zdemontowane podwyzszenie
leja itp.).

¢« Zobacz rozdziat 6.2 Codzienna konserwacja

5.2 Podlaczanie do instalacji

Najczeséciej kruszarka wstepna wyrzuca produkt finalny na ziemie lub do kontenera.

Tworzac element calej instalacji, kruszarka wstepna moze oddawac produki na przenosnik do
transportu poziomego. Przy posadowieniu nalezy zaplanowaC dostateczng flos¢ miejsca na
konserwagcje.

Produkt finalny musi swobodnie wypadaé. Nie mozna dopuszcza¢ do powstawania zatorow
spowodowanych mniejszej wydajnosci odprowadzania produktu.

Niezbedne jest podiaczenie kruszarki wstepnej do sterownika instalacji, by w razie wystapienia usterek
w obrebie catej instalacji kruszarka wstepna otrzymata sygnat wylgczenia. Zasada ta ma réwniez
zastosowanie w wypadku doprowadzania produktu do kruszarki wstepnej przez zautomatyzowane

zespoty maszyn.

GEFAHR

Uzytkowanie kruszarki wstepnej jest zabronione do czasu, az elementy instalacji ustawione przed lub
za kruszarkg wstepng, badz tez cata instalacja, bedzie zgodna z ustawowymi przepisami
bezpieczenstwa w kraju uzytkowania.

W wypadku gdy podane w niniejszej instrukcji przepisy bezpieczenstwa bedq bardziej restrykeyine,
nalezy wtedy postepowaé zgodnie z nimi.

W celu wigczenia kruszarki wstepnej do instalacji, nalezy zawsze skontaktowaé sig¢ z serwisem
producenta, w celu uzyskanie istotnych informaciji.
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5.3 Uruchomienie

Uruchomienie

5.3.1 Elementy obstugowe

Do przeprowadzenia uruchomienia maszyny potrzebna bedzie znajomo$é poszczegdinych funkcji,
ktére sg dostepne w konkretnych elementach obstugowych w kruszarce wstepnej. Nalezy poswiecié
odpowiednig ilo§¢ czasu i przy wylgczonej maszynie sprawdzié rozmieszczenie elementow
obstugowych.

Dostepne elementy obstugowe:

- WYLACZNIKI AWARYJNE
Wylacznik giéwny

Szafa sterownicza

- Zdalne sterowanie radiowe

Za pomocg WYLACZNIKOW AWARYJNYCH mozna wykonywaé nastepujace funkcje:

W sytuacji awaryjnej nastepuje zatrzymanie wszystkich stanéw roboczych i wytaczenie silnika.
WYLACZNIK AWARYJNY zdalnego sterowania radiowego dziata tylko w zasiegu odbioru.

Za pomoca wytacznika gléwnego mozna wykonywaé nastepujace funkcje:

Wytacznik gléwny odcina/zwiera doptyw pradu od zasilania elektrycznego do szafy rozdzielczej.
Wylgcznik ten nalezy ustawi¢ w polozenie ,0" na czas wykonywania prac konserwacyjnych /
naprawczych, w celu zabezpieczenia przed niezamierzonym wigczeniem kruszarki wstepnej przez inne
osoby.

W szafie sterowniczej mozna wykonywa¢é nastepujace funkcje:

Z przelgcznikami wybierakowymi:

* Przelgczanie” (poz. 13) — wybra¢ tryb pracy recznej lub zautomatyzowans;.

* ,£3cznosc radiowa — WEt./WYL." (poz. 10) — wigczy¢ odbiornik radiowy. Lampka sygnalizacyjna
£80znos¢ radiowa WL.” (poz. 9) wskazuje stan wigczenia. Funkcje pracy zautomatyzowanej i
recznej w szafie sterowniczej nie beda dziataty.

* .Przen. tasSmowy recznie - DO PRZODU/WSTECZ" (poz. 12) - funkcja jest dostepna tylko w trybie
pracy reczne;.

Odprowadzajgey przeno$nik ta$mowy moze sie poruszaé do przodu lub do tylu. W trybie ruchu
" krokowego nalezy zachowaé szczegdlng ostroznoseé.

o Waly recznie — WSTECZ/DO PRZODU" (poz. 11) — funkcja jest dostepna tylko w trybie pracy
recznej.

Waly kruszace mogg sie obraca¢ do tylu (wstecz). W trybie ruchu krokowego nalezy zachowaé
szczegdlng ostroznosé.

Z przyciskami:

« Automatyka START (poz. 7) — funkcja jest dostepna tylko trybie pracy zautomatyzowane; i przy
wylgczonym zdalnym sterowaniu radiowym. Rozpoczyna sie tryb pracy zautomatyzowane. Funkcje
zatrzymujg

- wszystkie wylgczniki awaryjne
<Automatyka STOP”
- Komunikaty usterek

* Automatyka STOP” (poz. 8) — funkcja jest dostepna tylko trybie pracy zautomatyzowanej i przy
wylgczonym zdalnym sterowaniu radiowym.
Tryb pracy zautomatyzowanej zatrzymuje sie.

*  ,Wywrécenie leja” (poz.16) — funkcja jest dostepna w trybie pracy zautomatyzowansj i reczne przy
wytgczonym zdalnym sterowaniu radiowym. L.yzka podnosi si¢ i po osiggnieciu gornego potozenia
kraricowego opada.

* ,Usterka zatwierdzona" (poz. 17) — nacisng¢ kazdorazowo po usunieciu lub przyjeciu komunikatu
usterki, w celu umozliwienia ponownego uruchomienia.
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Za pomoca wyswietlacza obstugowego:

Uruchomienie

Na prezentowanym ponizej ekranie wyswietlacza szafy sterowniczej wySwietla si¢ aktualny stan
roboczy maszyny. Na wyswietlaczu wyéwietlajg sie réwniez stany krytyczne i komunikaty o
konserwacji.

Wyswietlajg sie rowniez usterki. (zobacz rozdziat 5.3.2)
Za posrednictwem pél edycji mozna wykonywaé rézne funkcje, takie jak np. zwalnianie dZzwigni
obstugowych instalacji hydraulicznej lub wybér jezyka.

Wyswietlacz dodatkowo posiada funkcje pamigci
pojawiajace sie komunikaty usterek. Historia alarméw dluzy do diagnozowania bteddw.

Ekran Ekran podstawowy-EKRAN STARTOWY:

’ 7 HAAS GmbH
HAAS Unter den Weiden
4 D-57462 Dreisbach
e ——— 28.11.2005 16:26:58
| —100 —100 |
=80 | I i

. Za [z 1R 2R

—s5 = gz —  ——

| =0 [To_100 100

BT EE

Fehler |:Sprache| Hand IElns!eIl ’fstunden:|

(historia alarméw), w kiérej sg archiwizowane

Widok poziomu i temperatury oleju. Ponadto wySwietla sie nastawiony jezyk, wybrany program i numer
kroku, kierunek obrotu watow i predko$é watéw w %. W kazdym z wierszu komunikatéw wyswietla sie,
kiedy silniki sg zatrzymywane przez ukiad sterowania.
Wyswietlajg sie wszystkie nadchodzgce usterki.

Wybér ekranu z ekranu startowego:

F1:
F2:
F3:
F4:
F5:
F6:

Historia bledéw

Zmiana jezyka

Funkcje reczne

Funkcje ustawien
Wskaznik roboczogodzin
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Ekran ARCHIWUM KOMUNIKATOW USTEREK:

Uruchomienie

.., Stormeldungsarchive
Mode | Ring [ Ring Counter| 0 | File nelie [ 17010 [5pa
314 ] 2911 2008 =0 [15-Warhung Fydrauliol fast et =

5 |32 wer Sanal ors

o P_ﬂ-%‘ﬂﬂm Hytiraumd tant jess
50 | IS Mok AL Furk betalgt

i 25-CPL Heenmunivabans sdnmg
] 35 | 25-CPL Keommunictensstaning
e

305

e eTETE—

N AW | |

Informacja o ekranie: Wartos¢ licznika pierscieniowego i rozmiar pliku.
Liczba zapisanych komunikatow usterek: 2000

W najwyZszym wierszu wyswietla sig numer ostatniego lub jeszcze oczekujgcego komunikatu usterki.
Ponadto wyswietlajg sie numery ostatnich 10 komunikatow usterek wraz z datg i godzina.

Obracajac potencjometrem lub naciskajac przyciski ,F2“ w przod lub ,F3* wstecz mozna wyéwietla¢
wszystkie komunikaty usterexk.

Wybor ekranu z archiwum komunikatéw usterek:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy

Ekran ZMIANA JEZYKA:

Niederiaendisch
Schwedisch
Spanisch
Franzoesisch
Italienisch

DS -

Informacja o ekranie: Nastawiony jest jezyk, ktérego nazwa jest podéwietlona.

W tym ekranie nastawia sie jezyk interfejsu obstugi i komunikatow.

Obracajgc potencjometrem porusza sig strzatkg do géry lub w dét, a nastepnie po dojéciu do zgdanego
jezyka ,naci$niecie” potencjometru powoduje nastawienie tego jezyka. Po zatadowaniu wszystkich
tekstow wybor zatwierdza sie przyciskiem ,Ok*.

Wybér ekranu z ekranu zmiany jezyka:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy
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Ekran FUNKCJE RECZNE!

____Handfunktionen,

Handfunktionen gesperrt

Motor rechts Elnschalten |

Motor lin_rs_ Einschalten i

] T Puse |
‘R!: :lZ.Schm Einstelt ],

| Maotore
| Aus

Strzatka przv pozveil JFunkcia reczns zablokowzana/udosiepniona:

,Nacisniecie* potencjometru powoduje ,udostepnienie” lub ,zablokowanie” funkcji reczne;j.

Sirzatka przv nozvell Wigczvé silnik (prawy lub fewy)™

,Naciéniecie* potencjometru wigcza i uruchamia wybrane gtéwne silniki elekiryczne.

WICHTIG

Uruchomienie

Przy pierwszym uruchamianiu instalacji hydraulicznej silniki gtéwne nalezy kolejno uruchomi¢
na chwile w ,.trybie krokowym* — a wiec krétkie wiaczenie i zaraz wylaczenie. W ten sposéb
odpowietrza sie hydrauliczny uklad przewodéw. W stanie zapowietrzenia uktadu, w pompie
moze dochodzié do hataséw wywotanych kawitacja. ,, Tryb krokowy“ musi trwaé dotad, az

hatasy ustana.

o Gdy hatasy nie ustana, nalezy koniecznie zgtosi¢ usterke naszemu serwisowi.

» Nie wolno wtedy uruchamiaé kruszarki wstepnej! Nieprzestrzeganie tego zakazu grozi
zerwaniem gwarancji udzielonej przez firme¢ HAAS.

Podswietlone na czarno pole ,Impuls ¢. smar.” sygnalizuje, Ze rozpoczat sie cykl smarowania.

Funkcje klawiszy:

F3: Cykl smarowania wi. (tylko w trybie pracy recznej).
F6: Silnik stop, wytaczenie silnika (tylko w trybie pracy recznej).

Wybér ekranu z archiwum komunikatéw usterek:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy.

F4: Funkcje ustawieh
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Ekran FUNKCJE USTAWIEN:

Uruchomienie

Einstellfunktionen

[ J@%0sUms | T#isOme | 6 llmal 0 Lmol
mp FroZz=Mol_ Viersion 35R[S 08 200580

— Verte Wallen Progr./Manuell [ Manusll |

L flerwarte laden [17.11.055R |
Welle 1 links : 100 | %

Welle 2 rechts: 100 | %

— e ALl

R| |I Hand JINE-(:)‘U‘T‘ Setup ’. Save

W ekranie ,Funkcje ustawien“ mozna wybiera¢ programy, gdy beda dostepne na karcie pamieci.

Mozna, w wypadku udostepnienia funkcji Programy , zdefiniowaé , czy predko$é obrotowa waléw
‘ma by¢ sterowana przez ,program®, czy trzeba jg bedzie ustawiaé ,recznie”.

Ponadto mozna wykona¢ funkcjg ,tadowanie wartosci producenta®, wszystkie funkcje i nastawy
zostang skasowane i nastawione na stan fabryczny.

Predkos¢ watdw mozna ustawia¢ oddzielnie.

Strzatka na pozvcii .Prog.1-3":

,Nacisniecie” potencjometru wigcza te funkcje, za$ obracanie potencjometrem wybiera program.
sNaci$nigcie” potencjometru powoduje zastosowanie Zgdanego programu. Wyswietla sie wersja
programu i data utworzenia.

Strzatka przv pozycii Wartoéci waldw proa./recznie”:
.Naciénigcie” potencjometru przetacza z ustawienia ,Recznie“ na ,Program“ i odwrotnie.

Strzalka przy pozyeiji Ladowanie wartoci producenta”;
.Nacisnigcie® potencjometru uruchamia te funkcje, wyswietla sie data wartosci producenta.

Strzatka w pozyeii Wat 1 lewy”.

.Nacisnigcie” potencjometru uruchamia te funkcje, warto$¢ procentowa jest pogrubiona. Obracanie
potencjometrem zmienia warto$¢. Ponowne ,naciéniecie” potencjometru udostepnia ustawiong
wartosc.

Strzalka w pozveii Wat 2 prawy”:

,Naci$nigcie” potencjometru uruchamia te funkcje, warto$¢ procentowa jest pogrubiona. Obracanie
potencjometrem zmienia warto$¢. Ponowne ,naciéniecie” potencjometru udostepnia ustawiong
wartos¢.

Funkgcje klawiszy:

F6: Zapisanie ustawionych wartosci
Wybér ekranu Funkcje ustawien:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy

F3: Funkcje reczne
F4: Tester wejsc i wyjsé
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Ekran ROBOCZOGODZINY:

__ Betriebsstunden

Automatik: 0 :45:15  Std:Min:Sec

ib I _l || Save E|Zmph;.tt_

Uruchomienie

W ekranie wyswietlajg sie roboczogodziny w pracy zautomatyzowanej, nacisnigcie przycisku ,F6*

powoduje wyswietlenie minut i sekund.

Funkcije klawiszy:

F5: Zapisanie ustawionych wartosci

Wybor ekranu roboczogodzin:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy

Ekran Tester WE/WY 1/5 sterownik CR0505;

Whytacznie do celéw serwisowych!

Kontrola wejécia, OFF = wejécie wyt., ON = wejécie wh., liczba dziesigtna = wartos¢.

| E-A Tester 1/5 Steuerung CRO505

CAN-Bus Ok ]

Jo Rm

IXDOI [xo1[ |xoz‘ 1X0.3 ||xo4|'(xos WS 1 W10

R o I o I on [ o I o ICTICTT

|:v:o1"hxu1" 0.4 fix 015l ix 0.20{ic 0.21 2022 [ 0.23)

caosoz CR1060 || Lampan-
‘\ Elnstell | lpnmso! | test

Nazwy wejsé wzgl. wyj$é zgadzajg sie z nazewnictwem zastosowanym na schemacie obwodowym.

Funkcje klawiszy:

F6: Test lampek uruchamianych przez sterownik PLC.

Wybér ekranu Tester WE/WY 1/5 sterownik CR0505:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy

F2: Funkcje ustawien

F3: Tester WE/WY CR0505 cz. 2

F4: CR1060/PDM360
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Ekran Tester WE/WY 2/5 sterownik CR0302;
Wylacznie do celdéw serwisowych!

Uruchomienie

E-A Tester 2/5 Steuerung CR0505 [
CAN-Bus Ok |

_ i
Strom: 500 mA

omA | 602mA ]| OmA ]

IPWII-Ratio: (54 (64
Xa 04 %205 xaog xao7
'“ ] CR0505 |i CR0302 [chsn i
i1 || 1 |pom3sal

Kontrola wejscia, OFF = wejscie wyt., ON = wejscie wi.

|Lampen.
tast

Nazwy wejs¢ wzgl. wyj$¢ zgadzaja sig z nazewnictwem zastosowanym na schemacie ideowym.
Funkcje klawiszy:

F6: Test lampek uruchamianych przez sterownik PLC.

Wybér ekranu Tester WE/WY 2/5 sterownik CR0505:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy.
F2: Tester WE/WY CR0505 ¢z. 1.

F3: Tester WE/WY CR0302 cz. 1.

F4: CR10860/PDM360.

Ekran Tester WE/WY 3/5 sterownik CR0302:
Wytgeznie do celdw serwisowych!

_E-A Tester 3/5 Steuerung CRO30Z |

DIP-SvAI::h P{alTné 1
123 [4]5]617

DFFICFFOFFIOFFOFFO {OFFIOFE

“ cansus' CR0302 | CR1050 || I[Lampen |
| PDM360 | test

Kontrola wejscia, OFF = wej$cie wyit., ON = wejécie wi.

Nazwy wejs¢ wzgl. wyjé¢ zgadzajg sig z nazewnictwem zastosowanym na schemacie ideowym.
Funkcje klawiszy:

F6: Test lampek uruchamianych przez sterownik PLC.

Wybér ekranu Tester WE/WY 3/5 sterownik CR0302:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy
F2: Tester WE/WY CR0505 cz. 2

F3: Tester WE/WY CR0302 ¢z. 2

F4: CR1060/PDM360
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Ekran Tester WE/WY 4/5 sterownik CR0302:

Wytgcznie do celéw serwisowych!

_ E-A Tester 4/6 Steuerung CR0302
i CAN-Bus Ok j

loxoal joxesl fox 1ol fax 18 fexzo foxzg
i s = e

3o |ox38l jax4d [ax4ag laxs.0 joxs58
) [Eade AR oY) -

oFF [orr] o e B

| LED - Flafing ]
1]2[34|3|6]7]ala]10]
EFFCFF|OFFOFROFROFRCFFOFFIOFFOFF,
R {cnuaaz'l CR1050 || Lampen-|
| 1 ||pomssa i | test

Kontrola wejécia, OFF = wejscie wyt., ON = wejscie wi.

Uruchomienie

Nazwy wej$¢ wzg!. wyjs¢ zgadzajg sie z nazewnictwem zastosowanym na schemacie ideowym.

Funkcje klawiszy:

F6: Test lampek uruchamianych przez sterownik PLC.

Wybér ekranu Tester WE/WY 3/5 sterownik CR0302:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy
F2: Tester WE/WY CR0302 cz. 1.

F3: CR1060/PDM360

Ekran Tester WE/WY 5/5 sterownik CR1060 info:

Tylko informacyjnie!

[ E-A Tester 44 Steuerung Display Info

5h Butten to Read i
1:Fliesystzm {h-blocks  Used Avsitahblz Use® o

Push Button te Read
4A:/devimtdblocks 4193 1980 212 24% fhon
FOM Softwareinfo: T54 V2.2 28.05.2003 5.M.

POM Temn: 35.5 C° |PEM Backiioht

| Zulduszeit Displavs 4 mS

|__CR2560=0ms |  CRO30I= 0 ms

l‘l CR0301 || BUZZER || B.LIght |[B.Light l B.Light
| 2 Up Down

| *ON* ><

Informacja o sterowniku CR1060 PDM360

W trzech nastepnych wierszach mozna odczyta¢ biezgey czas cykiu kazdego ze sterownikow.

Wybér ekranu Tester WE/WY 4/4 sterownik CR2500:

F1: Ekran podstawowy Ekran startowy
F2: Tester WE/WY CR0302 cz. 2
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Za pomoc3 zdalnego sterowania radiowego mozna wykonywaé nastepujace funkcje.

Uruchomienie

Z przyciskami:

o LWYLACZANIE AWARYJNE”

LAutomatyka START”

~Automatyka STOP”

WWywrdcenie leja”

.Ruch wsteczny” — na czas naciéniecia watly kruszgce obracajg sie wstecz.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny po zmianie miejsca posadowienia nalezy sprawdzié¢
zasieg zdalnego sterowania radiowego i na podstawie posiadanego zasiegu ustalié
maksymalny promieri otoczenia, w ktorym moze przebywaé operator. Szczegolnie dokiadnie
nalezy sprawdzi¢ dzialanie WYLACZNIKA AWARYJNEGO. Jest niezbedne w celu
zagwarantowania, by operator w trakcie pracy maszyny mégt ja zawsze zatrzymaé.

(8

WICHTIG
Przed uruchomieniem maszyny operator powinien przeczyta¢ instrukcje uzytkowania zdalnego
sterowania radiowego, dotgczong jako zalgeznik do niniejszej dokumentacii.
Nalezy przestrzegac wszystkich przepiséw bezpieczefistwa i wskazoéwek o zagrozeniach zawartych w
instrukcji uzytkowania.
Wszystkie prace konserwacyjne, takie jak np. fadowanie akumulatora, wykonywaé zgodnie
harmonogramem podanym w instrukcji uzytkowania.
Nalezy przestrzega¢ szczegbtowego opisu obsiugi zdalnego sterowania radiowego (rozdziat 4 instrukgji
uzytkowania zdalnego sterowania radiowego).
W trakcie pracy nalezy nadzorowa¢ wskazanie pracy nadajnika, by w razie wystapienia komunikatu
ostrzegawczego ,Natadowaé akumulator” (miganie czerwonej diody) szybko méc wymienié
akumulator.
Tylko w taki sposéb mozna zagwarantowaé dziatanie zdalnego sterowania radiowego.

5.3.2 Komunikaty usterek

Na wyswietlaczu i za pomocg lampek wskaznikowych w szafie sterowniczej sygnalizowane sa
- krytyczne stany pracy maszyny, po wystapieniu ktérych nalezy wykonaé okreslone prace
konserwacyjne.
Kruszarka wstepna zostata wyposazona w rézne funkcje ochronne, ktére np. wytgczajg silnik lub prace
zautomatyzowang. Ponowne uruchomienie bedzie mozliwe dopiero po usunieciu usterki i nacisnieciu
przycisku ,ZatwierdZ usterke” (poz. 10).

Pozostale usterki pozostajg wyswietlone do momentu usuniecia ich przez uzytkownika. Maszyna nie

wylgczy sie w tym wypadku,

WICHTIG

Nie nalezy bagatelizowaé zadnego komunikatu usterki, nawet wtedy, gdy nie maja one wplywu
na dalsze dziatanie kruszarki wstepnej. Nalezy wykonaé odpowiednie dzialania zgodnie z
rozdzialem 7 ,Usuwanie usterek”. W przeciwnym wypadku jakiekolwiek usterki nie zostang
usuniete w ramach gwaranciji.
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Wyswietlajg sie nastepujgce usterki:

Uruchomienie

Wyséwietlacz / Lampka sygnalizacyjna

Funkcja

Ochrona silnika gléwnego

Wylacza sie

Ochrona silnika przenodnika taSmowego

Praca zautomatyzowana wyi,

Ochrona silnika chiodnicy olgju Wylacza sie
Wymiana filtra ciSnieniowego Wylgcza sie
JYLACZANIE AWARYJNE” wewn. Wylacza sie
JWYLACZANIE AWARYJNE” radiowo Wylgcza sie
JWYEACZANIE AWARYJINE” zewn. Wytacza sie
Zbyt niska temperatura ofeju hydraulicznego Automatyka zablokowana
Dola¢ oleju hydraulicznego Wytacza sie

Zbyt wysoka temperatura oleju hydraulicznego

Praca zautomatyzowana wyt.

Sprawdzi¢ wyfgcznik krancowy

Automatyka+praca reczna
zablokowane

Przycisk Sprawdzi¢ wafy

Praca zautomatyzowana wyt.

Wymiana filira powrotu

Praca zautomatyzowana wyi.

5.3.3 Przygotowanie maszyny do gotowosci

Wykonano punkty 5.1
Wigczyé wytgcznik gtéwny w szafie rozdzielczej.

Nacisngé przycisk ,Napiecie sterujgce wt.” (1).
Sprawdzi¢ komunikaty na wyswietlaczu.
Nacisnaé przycisk ,Maszyna wh." (3).

O~

Wszystkie przetgczniki wybierakowe ustawi¢ w potozeniu ,0”

Kruszarka wstepna jest wyposazona ogrzewanie oleju hydraulicznego, ktdre zwalnia start maszyny
dopiero wtedy, gdy zostanie osiggnieta dopuszczaina temperatura pracy. Przy niskich temperaturach
moze sie zdarzyé, ze po pierwszym rozruchu pomp wylgczy sie praca zautomatyzowana kruszarki
wstepnej i na wyéwietlaczu wyswietli sie komunikat btedu ,Olej hydrauliczny za zimny*. Powodem tej
usterki jest sptywanie zimnego oleju do zbiornika, ktdry jeszcze nie zostat podgrzany do temperatury
roboczej. Taka sytuacja moze sie powtdrzyé kilka razy i nie éwiadczy o usterce. Jest to ochrona

maszyny przed ciezkimi uszkodzeniami.

Kruszarka wstepna jest teraz gotowa do pracy.

5.3.4 Pracaw trybie recznym

A

GEFAHR

Bezwzglednie przestrzegad rozdziatu 2

Warunki:

o Maszyna wigczona i nie ma komunikatow btedéw

» Przetgcznik wybierakowy ,Przefgczanie”(poz. 7) w potozeniu pracy recznej.

W trybie recznym beda wtedy dostepne nastepujgce funkcje:

 ,Tasma-PRZOD/WSTECZ" (poz. 14)
» ,Waly— WSTECZ/PRZOD” (poz. 12)
=, Wywrdcenie leja” (poz. 13)



Recycling-Systems E

5.3.5 Praca w trybie zautomatyzowanym

Uruchomienie

GEFAHR

Bezwzglednie przestizegac rozdziatu 2

Warunki:

» Maszyna wigczona i nie ma komunikatéw bledoéw

»  Sterowanie radiowe wigczone

» Przetgcznik wybierakowy ,Przefgczanie”(poz. 19) w potozeniu pracy zautomatyzowanej.

Prace zautomatyzowang uruchamia sig przyciskiem ,Automatyka START” w szafie sterowniczej lub w
zdalnym sterowaniu radiowym.

Pompy zatgczajg sie na maksymalny wydatek i waty kruszarki zaczynajg sie obracac.

Moze rozpocza¢ sie tadowanie materiatu do leja.

W razie potrzeby mozna uruchomi¢ funkcje ,Wywrdcenie leja”.

Ukiad po wykryciu blokady uruchamia ruch wsteczny watow kruszacych. Po kilku probach ruchu
wstecznego uklad sterowania zatrzyma prace zautomatyzowana.

Nacisng¢ przycisk ,Automatyka STOF", by po zakoliczeniu pracy zatrzymac¢ prace zautomatyzowana.

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze oprézni¢ maszyne.

5.3.6 Zatrzymywanie kruszarki wstepnej

Wszystkie przetgczniki wybierakowe ustawi¢ w potozeniu ,0”°.

Nacisng¢ przycisk ,Maszyna wyt.“.

Nacisng¢ przycisk ,Napiecie sterujgce wyt.”.

Wylacznik gtéwny w szafie rozdzielczej przestawié na ,0“ i zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym
wigczeniem.

o~

5.3.7 Bezpieczniki elektryczne

Bezpieczniki znajdujg sie w szafie rozdzielczej. Rozmieszczenie bezpiecznikow przedstawiono na
schematach ideowych w zatgczniku ninigjszej instrukcji uzytkowania.
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6 Utrzymanie w dobrym stanie

Utrzymanie w dobrym stanie

6.1 Przeglad. konserwacja

Umowa konserwacyjna

W celu zaoszozedzenia czasu uzytkownika i w trosce o bezusterkowg eksploatacje kruszarki wstepnej,
producent oferuje mozliwo$¢é zawarcia umowy konserwacyjnej. Stuzymy rébwniez pomocg i radg w
pozostatych problemach zwigzanych z eksploatacjg maszyny.

W zakresie przegladéw i konserwacji mieszcza sie dziatania majace na celu oceng
rzeczywistego stanu wzgl. utrzymanie zadanego stanu kruszarki wstepnej.
Dziatania te nalezy wykonywaé bardzo starannie. Tylko w ten spos6éb mozna
zagwarantowa¢ diugoletnia sprawnos$é kruszarki wstepnej.

>

Bezwzglednie przestrzegac rozdziatu 2

WARNUNG

Gdy na czas konserwacji konieczne bedzie hydrauliczne podniesienie fyzki
(opcja), nalezy ja zawsze zabezpieczy¢ przed niezamierzonym opuszczeniem.

>

WARNUNG

Gdy na czas konserwacji konieczne bedzie zdemontowanie urzadzen ochronnych,
np. oslone pasa lub ostone otworu wlotowego, po zakoriczeniu konserwacji
wszystkie zdemontowane urzadzenia naleZy ponownie zamontowac!

>

WARNUNG

Przed przystapieniem do przegladéw i konserwacji wylaczyé zespdt
doprowadzajacy i odprowadzajacy i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

>

WARNUNG

Poinformowaé personel obstugi o planowanych pracach dodatkowych i konserwacyjnych! Wyznaczy¢
osobe sprawujgcg nadzor!

W razie potrzeby odgrodzi¢ obszar prac konserwacyjnych!

W wypadku koniecznoéci wylgczenia kruszarki wstepnej, wzgl. catej instalacji na czas wykonywania
konserwacji i naprawy, nalezy ja zabezpieczyt przed nieoczekiwanym ponownym wigczeniem
(wytacznik kluczykowy WYLACZENIA AWARYJINEGO wzgl. wyjaé bezpiecznik gtowny / wyciggnat
wytgcznik gtowny akumulatoréw).

-WYLACZANIE AWARYJNE zamykane, wytacznik gléwny z ktodkg -

Ponizsze okresy konserwacji odnosza sie do pracy kruszarki wstepnej w ,normalnym otoczeniu”. W
utrudnionych warunkach pracy, np. przy duzej wilgotnoéci, duzych wahaniach temperatur lub dziataniu
agresywnych czynnikow otoczenia, zaleca sie stosowanie krétszych przerw miedzy konserwacjami.
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W czasie codziennej pracy maszyny zwraca¢ szczegélng uwage na:

Utrzymanie w dobrym stanie

Lampki ostrzegawcze w szafie sterowniczej
Nietypowe hatasy

Réwna praca

Przytwierdzenie do fundamentu

Zigcza gwintowane

Szczelno$é instalacji hydraulicznej

L] L] o o L ] L]

Zaopatrzenie w najwazniejsze czesci zapasowe i materialy eksploatacyjne w miejscu posadowienia
maszyny stanowi wazny czynnik nieprzerwanego dziatania i gotowos$ci uzytkowej kruszarki wstepne;.
Producent udziela gwarancji na swoje maszyny wylacznie w wypadku korzystania przez uzytkownika z
oryginalnych cze$ci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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6.2 Harmonogram konserwacji Wskazowka:

Uwaga: Okresy konserwacji wskutek cigglego rozwoju
Wszystkie prace konserwacyjne, przypadajgce w naszych produktéw mogg sig rézni¢ od informacji
szarych polach, nalezy powierza¢ wylgcznie podanych w harmonogramie.

auforyzowanym serwisom.

Utrzymanie w dobrym stanie

Okresy konserwacji w roboczogodzinach

po pierwszych co

codziennie

G rg
afrzeby

W razie

| 200 |
Praca konserwacyjns 16 50 250 50 | 250 500 ] 1500

Maszyna gidwna
- Przestrzega¢ harmonogramu
smarowania

- Sprawdzi¢ ukiad centralnego
smarowania fozysk wirnika, ewent. L =]
uzupetnié smar

- Dokreci¢ ztacza gwintowane obudowy e °
kruszarki

- Dokreci¢ zlacza gwintowana nég silnika ® L

- Sprawdzi¢ pas odprowadzajgcego .
przenosnika tasmowego, ewent. & | ]
wyréwnaé lub naprezyé |

- Sprawdzi¢/wyczy$cié zgarmiacz |
odprowadzajgcego przenosnika = | L3
tasmowego

- Sprawdzi¢ zuzycie narzedzi i | @ ®
wimnikowych, ewent. zregenerowac |

- Sprawdzanie dzialania urzgdzen ®
zabezpieczajgcych | i

Wskazowki dotyczace konserwacii silnika, zobacz instrukcja uzytkowania i konserwacji WEG

Przekiadnia planetarna

- Sprawdzi¢ poziom oleju, ewentualnie e [
dolaé |

- Sprawdzi¢ ztacza gwintowane @ . &

- Wymiana oleju (zobacz tabela smardw) ® | ®

Instalzcia hydrauliczna

- Dokreci¢ ztacza gwintowane instalacji ®
hydraulicznej

- Sprawdzi¢ poziom oleju, ewentualnie ® [
dolaé !

- Wymiana oleju hydraulicznego ] ® ' ®
(zobacz tabela smardwy) '

- Wymiana filtra powrotu/zasysania L 4

- Wymieni¢ filtr ciénieniowy ® |

- Wymieni¢ weze hydrauliczne co 6000 lat }

Akumulator zdalnego sterowania radiowsgo (w zaleznosci od modelu)
- Sprawdzi¢ pojemnos$¢, ewent. ) '
dotadowac

- Wymieni¢ akumulator | . ?

Ostroznie

Konserwacji nie wykonuje sie przy uruchomionym silniku!
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6.2.1 Tabela smarow

Uwaga:

Utrzymanie w dobrym stanie

W wypadku gdy okres wymiany oleju na podstawie harmonogramu konserwacji wypadnie po uplywie

Jjednego roku, wiedy olej nalezy wymieni¢ wezesniej przynajmniej 1 raz w roku!

Smarowanie fozysk

Alvania RC 3

Plyn raw .z o .
Element cksploatacyjny* llo&é Lepkosé Specyfikacja
Paliwo ok. 4201 DIN 51601
Silnik - CATDEO
Olej silnikowy ok. 40! 15W40
API| Cl-4 lub AP] CH-4
. Dopuszczenie przez
Chiodnica ELC ok. 60 | producenta silnika
Hydraulika Olej hydrauliczny | ok. 1701 HVLP 46 DIN 51524/3
Przekiadnia Olegj ' ok. 20,0 SO VG 320 DIN 51512/2, API GL-5,
planetarna przekiadniowy SAE J 306 ¢, MIL-L 2105 A
Przektadnia Olej K 501 SO VG 150 DIN 51512/2, API GL-5,
planetarna rzektadnio O 9, i
Naped jezdny P wy SAE J 306 ¢, MIL-L 2105 A
Przekladnia Olej . ok. 5,01 SO VG 220 DIN 51512/2, AP| GL-5,
réznicowa pomp przektadniowy SAE J 306 ¢, MIL-L 2105 A
Smarowanie
centralne fozysk Smar 9 kg KI. NLGI 2 (WR2) DIN 51502, KP2K-20
townych
Zalecenie Shell:
Smar i DIN 51502, K3K-20

*  Stosowane smary musza by¢ zgodne ze specyfikacjami podanymi w wytycznych o materiatach
eksploatacyjnych. W razie jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt z dostawcg smaru.

** Informacje o ilo&ciach sg warto$ciami orientacyjnymi.. Poziom plynéw nalezy sprawdza¢ w trakcie
napetniania w oparciu o wskazania kontrolne (np. zatyczka z kontrolg poziomu oleju).

6.2.2 Materialy eksploatacyjne

Element llosé Nazwa Nr
_| Hydraulika pompy wielotloczkowej osiowej .I 2 Wkiad filtra HD 2696521
Zbiornik hydrauliczny 1 Whkiad filtra zasysajgcego powrotu | 0300RK010BN 3HC I
Zbiornik hydrauliczny 1 Whkiad filtra powrotu | 2696523
Zbiornik hydrauliczny 1 Wiiad filtra napelniania 2696524
Zbiornik hydrauliczny 1 Whktad filtra wentylacyjnego 2696525
| * Przestrzega¢ instrukcji obstugi producenta dotgczonej w zatgczniku!
. Dolewa¢ na podstawie poziomu na wzierniku tub bagnecie
kontrolnym!
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6.3 Harmonogram smarowania

Utrzymanie w dobrym stanie

Nastepujgce miejsca podparcia i elementy kruszarki wstepnej nalez regularnie smarowac zalecanymi
smarami (zobacz harmonogram smarowania).

Okres smarowania
Jaki smar: smar litowy o klasie penetracji 3 (np. Shell Alvania RL 3)

|
. Co 250 godzin lub razw | Co 600 godzin lub 3 . |
| Codzienna kontrola miesiacu ' miesiace ‘ W razie potrzeby |
: | I
] » Zbiornik smaru pompy | » Podparcie bebna | » Sitownik [ » Zawiasy drzwi
smarujgcej napedu przenosnika i hydrauliczny tyzki "
bebna kierunkowego | » Zamki drzwi
kierunkowego |
» Zawias fyzki | }
1

6.3.1 Pompa smarujaca/Podparcie
wirnika:

Pompa smarowania jest wyposazona w Kontrole
poziomu. Komunikat na wyswietlaczu szafy
rozdzielczej informuje pustym zbiorniku smaru.
Zaleca sie przeprowadzanie codziennej kontroli, w
celu unikniecia przestojow w produkcji z powodu
opréznionego zbiornika smaru.

/! Zbiornik smaru

Nalezy przestrzega¢ instrukcji uZzytkowania
dolaczonych w zalaczniku przez producenta pompy
smarujace;j.

Miejsce
napetfniania

¢ Zbiornik napetniaé wylacznie przez miejsce
smarowania wzgl. gniazdo smarowania w
obudowie!

» Przepelnienie zbiornika grozi jego peknieciem!

e Nalezy uzywa¢ czystego smaru!

Liczba miejsc smarowania: 4
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6.3.2 Podparcie bebna napedu
przenosnika i bebna
kierunkowego (opcja)

Liczba miejsc smarowania: 4

Miejsca smarowania bgbna napedu przeno$nika
tasmowego przy posadowieniu w zespole maszyn
mogg by¢ Zzlokalizowane w innych miejscach.
Nalezy przestrzega¢ informacji podanych na
gtéwnym schemacie smarowania maszyny.

6.3.3 Zawias tyzki (opcja)

Liczba miejsc smarowania: 1

Liczba miejsc smarowania: 2 na kazdy
sitownik
hydrauliczny

Utrzymanie w dobrym stanie

Punkty smarowania

Punkt smarowania

Punkty smarowania
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6.3.4 Zawiasy drzwi

Utrzymanie w dobrym stanie

Liczba miejsc smarowania: 3 wzgl. 6 w kazdych drzwiach

6.3.5 Zamki drzwi

Liczba miejsc smarowania: 1 na kazde drzwi

WICHTIG

W wypadku utrudnionych warunkéw uzytkowania, np. wysoka wilgotno$¢ powietrza, wahania
temperatur itp., okresy smarowania nalezy odpowiednio skrocic!

6.4 Konserwacja hydrauliki

6.4.1 Przed przystapieniem do konserwacji

WICHTIG
Nalezy przeczyta¢ wskazoéwki zawarte w rozdziale 6.1 ,Przeglad i konserwacja”, a nastepnie
postepowac zgodnie z tymi wskazéwkami.
Nalezy przestrzega¢ terminéw podanych w harmonogramie konserwagii.
W ponizszych rozdziatach podano szczegély odnosnie czynnosci zawartych w harmonogramie
konserwacji. W razie jakichkolwiek watpliwo$ci odnosnie prawidlowego wykonywania okreslonych
prac, nalezy zwréci¢ sie 0 pomoc do serwisu producenta. Pozwoli to unikng¢ ewentualnych szkéd.

6.4.2 Wymiana filtra

Nastepujace filtry zawsze wymienia si¢ w
komplecie  we  wiasciwym okresie
konserwacji lub przy okazji wymiany oleju
hydraulicznego.

[ ™\| wktady filtrow
> Wkiad filtra HD (ilustracja 1) l
(2 szt.) w pompie wielottoczkowej
osiowej

» Wkiad filtra zasysajacego (powrotu)
(ilustracja 2/2.1)
(1szt)

Wkiad filtra zasysa-

=5 Filtr zasysajacy
nia =2

powrotu
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Whkiad filtra HD / wkiad filira ssania / wkiad filtra napowietrzania wymienia si¢ w nastepujacy sposéb:

Utrzymanie w dobrym stanie

- 0Od konica filtra odkreci¢ wkiad filtra.

- Starannie oczySci¢ w pozostatosci uszczelki i zabrudzenia powierzchnie konca filtra. Nie
zarysowac¢ powierzchni!

- Nowy wkiad filtra zala¢ olejem i uszczelkg oraz koniec filtra posmarowa¢ cienkg warstwg nowego
oleju.

- Whkiad filtra wkreci¢ recznie na koricowke filtra, az uszczelka bedzie przylegata do koficowki filtra.

- Wkiad filtra dokreci¢ o okolo ¥2~% obrotu.
Uwaga: Zbyt silne dokrecenie powoduje uszkodzenie uszczelki i gwintu na koricu filtra!

Wkiad filtra napowietrzania (ilustracja 3)
Filtr wentylacyjny

Filtr napetnia-
Wkiad filtra wiotowego nalezy wymienia¢ w nia/powrotu

nastepujacy sposéb (zobacz ilustracja 4):

- Odkreci¢ pokrywe (2) od obudowy filtra (1).

- Wykreci¢ wkiad filira (4) wigcznie z
koszykiem wytapujgcym nieczystosci (5).

- Wymieni¢ wkiad filtra i wyczysci¢ koszyk
wylapujacy nieczystosci.

- Wyczysci€ powierzchnie uszczelnienia
miedzy obudowa filtra a pokrywg filtra.

- Wkiad filtra z koszykiem wytapujacym
nieczystosci umiesci¢ ponownie w obudowie.

- Ponownie dokreci¢ zlacza gwintowane.

Filtr zasysajacy powrotu (ilustracja 5)

Wymiane filtra nalezy przeprowadzié w
nastepujacy sposob:

- Oczysci¢ obudowe filtra i caly obszar dookota
filtra.

- Odkreci¢ $ruby mocujgce i zdjaé pokrywe
filtra

- Wyja¢ wkiad filtra.

- Wkiad filtra zutylizowa¢ zgodnie z przepisami
o ochronie $rodowiska

- Zatozy¢ nowy wkiad filtra.

- Zatozy¢ pokrywe na obudowe i dokrecié
Srube.
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6.4.3 poziom oleju hydraulicznego

Utrzymanie w dobrym stanie

Kontrola

Na wyswietlaczu szafy sterowniczej wyswietla sie¢ komunikat o zbyt niskim poziomie oleju
hydraulicznego w zbiorniku.

W codziennej konserwacji poziom oleju nalezy jednakze odczytywaC przy wsunietych sitownikach
hydraulicznych i poziomym pofozeniu kruszarki wstepnej na wskazaniu poziomu oleju.

Poziom oleju w zbiorniku powinien siega¢ przynajmniej do potowy i maksymalnie do gornej kreski
granicznej.

Napetnianie
Stwierdzony ubytek oleju nalezy uzupetnic. Nalezy uzy¢ $wiezego oleju hydraulicznego, speiniajgcego
klasyfikacie oleju podang w wykazie materiatow eksploatacyjnych.

Napetnianie wykonuje si¢ w filtrze napetniania. Zamontowano tu ztacze gwintowane. Odkrecié korek.
W akcesoriach znajduje sie odpowiednia blokada do zlgcza gwintowanego. Zamontowaé jg na
odpowiednim wezu napetniania i polaczy¢ ze sobg. Wiaé olej przez waz (zaleca sig uzycie gotowego
zespotu pompy z filtrem natozonego na beczke z olejem.)

Wymiana oleju

Olej hydrauliczny nalezy wymienia¢ w regularnych okresach konserwacji.

Do wymiany oleju nalezy uzy¢ $wiezego oleju hydraulicznego, spetniajgcego klasyfikacje oleju podang
w wykazie materiatéw eksploatacyjnych. Dodatkowo nalezy wymieni¢ wszystkie filtry hydrauliki.

Zuzyty olej, w celu jego wymiany, nalezy zla¢ ze zbiornika przez krociec spustowy. Ten kroéciec jest

réwniez ztgczem gwintowanym.

WICHTIG

Zuzyty olej nalezy zutylizowaé zgodnie z przepisami.

Wymienié wszystkie filtry, jak opisano w rozdziale Wymiana filtrow.

Napetnianie zbiornika odbywa sie, jak opisano powyzej, przez filtr napefniania.

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku.

Uruchomic silnik wysokoprezny. Silnik napedza pompy, ktére toczg olej hydrauliczny po catym
ukiadzie.

Ponownie sprawdzié poziom oleju w zbiorniku i w razie potrzeby dolac.

Zamkng¢ ztacza gwintowane.
Sprawdzié, czy z filtra nie przecieka olej.
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6.4.4 Kontrola wzrokowa instalacji hydraulicznej

Utrzymanie w dobrym stanie

Poprzez regularng kontrolg wzrokowg mozna zapobiegaé awariom kruszarki wstepnej oraz
uszkodzeniu sktadnikéw instalacji hydraulicznej.
Z tego powodu czesci instalacji nalezy starannie sprawdzac wedtug nastepujgcych kryteriéw.

- Miejsca przeciekow

- Uszkodzenia

- Przetarie weze

- Prawidlowe mocowanie

- Korozja i zuzycie

- Poziom napeienia plynéw eksploatacyjnych

W wypadku stwierdzenia przy powyzszych pracach awarii, nalezy je natychmiast usung¢ jeszcze przed

uruchomieniem maszyny. W razie jakichkolwiek watpliwosci w ocenie stanu instalacji, prosimy o
kontakt z naszym serwisem.

6.4.5 Wymiana wezy hydraulicznych

Uszkodzone przewody hydraulicznej nalezy wymienié natychmiast po wykryciu uszkodzenia.

Prosimy o kontakt z naszym serwisem. Po zidentyfikowania uszkodzonego weza stuzy rozdziat
~>chemat hydrauliki i weze hydrauliczne”.

Wszystkie weze hydrauliki nalezy wymieniaé¢ zgodnie z okresem konserwagji.

6.5 Prace konserwacyjne przy odprowadzajacym przenoéniku tasmowym
opcja

6.5.1 Przed przystapieniem do konserwacji

WICHTIG

Nalezy przeczyta¢ wskazowki zawarte w rozdziale 6.1 ,Przeglad i konserwacja”, a nastepnie
postepowac zgodnie z tymi wskazéwkami.
Nalezy przestrzega¢ terminéw podanych w harmonogramie konserwacii.

W ponizszych rozdziatach podano szczegdly odno$nie czynnosci zawartych w harmonogramie
konserwacji. W razie jakichkolwiek watpliwosci odnosnie prawidiowego wykonywania okreslonych
prac, nalezy zwrdcic sig o pomoc do serwisu producenta. Pozwoli to unikng¢ ewentualnych szkéd.

6.5.2 Ocena wzrokowa
Zwrdci¢ uwage na nastepujace punkty:

* Dostateczny nacigg pasa przenosnika. Niedostateczny nacigg pasa w stanie roboczym poznaje
si¢ po braku w dostarczaniu materiatu i po obracaniu si¢ w miejscu bebna napedowego. Wykonaé
poprawki zgodnie z rozdziatem 5.6.3.

* Bieg pasa po$rodku linii ruchu bez nachodzenia na krawedzie. Wykonaé poprawki zgodnie z
rozdziatem 5.6.4.

o Stan pasa przenosnika. Zwrécié uwage na uszkodzone krawedzie pasa, popekane moduly
zabierakowe i inne usterki. Usunigcie wszystkich szkéd mozna powierzyé naszemu personelowi.
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« Zgarniacza tasmowe. Sprawdzié, czy na zgarniaczach taémowych nie nagromadzit sie
przenoszony materiat, jak rowniez sprawdzic stan gum zgarniajgcych. Gumy zgarniajgce zuzywajg
sie i wymagajg odpowiedniej regulacji, odwréceniu lub wymianie w okreslonych przedziatach
czasu. W przeciwnym wypadku materiat na przeno$niku bedzie ulegat uszkodzeniu.

o Krazki nosne i kierunkowe. Sprawdzi¢, czy krazki swobodnie si¢ obracaja, nie hatasujg i nie
przykleit sie do nich przenoszony materiat. Wyczy$ci¢ krazki, ewentualnie wymieni¢ uszkodzone.

s Przecieki w ukfadzie hydraulicznym

» Zatrzas$niecia ciaf obcych

« 0Ogolny stan ramy przeno$nika taSmowego

Utrzymanie w dobrym stanie

6.5.3 Naciaganie pasa przenosnika

Nacigg pasa ustawia sie na segmencie ,Naped”. Odkrecit nakretke kontrujgacg na drgzku
gwintowanym i drgzek nieco odkrecié. Dokrgcenie nakretki nastawczej powoduje poruszenie sig¢ czota
bebna do przodu. Nalezy czesto zmienia¢ strone po to, by pas naciggat sie réwno. Skontrolowad
odstep pasa po obu stronach. Ponownie dokreci¢ nakretke kontrujaca.

Poprawi¢ pas w trakcie pracy. Wykona¢ poprawki zgodnie z rozdziatem 5.6.4.

| ' Nakretka zabe-
L _ zpieczajgca
Nzkretka nastawcza

56



Recycling-Systems s

6.5.4 Ustawianie Srodkowego biegu pasa przenos$nika

Utrzymanie w dobrym stanie

Prawidtowy bieg pasa mozna ustawia¢ w dwéch miejscach.

A, o

Pofozenie 1.  Wspornik krgzka w dolnym ‘uku Sru ustalajace
przeno$nika taSmowego PRI S e — B
(Rys. 1) , ;

Wspornik krgzka mozna regulowaé po obu
stronach tasmy. Poprzez regulacje zmienia
si¢ pochylenie krazka wzgledem pasa
przenosnika, a tym samym bieg tasmy.
Nieco odkreci¢ $ruby ustalajgce. Przestawic
wspornik w odpowiednim kierunku. Po
wykonaniu kilku obrotéw sprawdzié, czy
zmiana ma wplyw na kierunek biegu
przenosnika tasmowego.

Sruba nastawcza

Ponownie dokreci¢ $ruby ustalajgce. == = przenosnik tasmowy kieruje si¢ w PRAWO
Gdy rezultat regulacji nie bedzie

zadowalajacy, rozpocza¢ ustawianie w == = przeno$nik taSmowy kieruje sie w LEWO
miejscu.

Pofozenie 2:  Beben kierunkowy (ilustracja 2) _

Regulacje wykonac po tej stronie, w kidrg pas ma
sig¢ dosungg.

Obracajgc $rubg nastawczg przestawia sie beben
kierunkowy. Obraca¢ w kierunku, w ktérym pas
si¢ luzuje. Po wykonaniu kilku obrotéw sprawdzié,
czy zmiana ma wplyw na kierunek biegu
przenos¢nika tasmowego. Skorygowaé ustawienie
do wymaganego stanu i obserwowa¢ bieg przez
jedng minute. W razie potrzeby skorygowac.

6.5.5 Smarowanie

Miejsce, rodzaje smaréw i okres smarowania odprowadzajacego przenosnika tasmowego podano w
harmonogramie smarowania 6.2.
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6.6 Zigcza gwinfowane

Utrzymanie w dobrym stanie

WICHTIG

Z uwagi na duze drgania towarzyszace rozdrabnianiu zachodzi konieczno$¢ regularnego sprawdzania
wszystkich ziaczy gwintowanych w maszynie.

Sprawdzi¢ i ewentualnie dokreci¢ wszystkie $ruby po raz pierwszy po 10-16 roboczogodzinach —
nastepnie co 160 roboczogodzin wzgl. raz w miesigcu.

W ponizszej tabeli podano maksymalne momenty dokrecania

Srednica gwintu Klasa wytrzymatos$ci
8.8 10.9
M10 49 Nm 72 Nm
M12 85 Nm 125 Nm
M16 210 Nm 310 Nm
M20 425 Nm 610 Nm
M24 710 Nm 1000 Nm

6.7 Czyszczenie

Maszyne nalezy regularnie czyscic¢
- firudno zapalnymi,
- tagednymi,
- nieszkodliwymi dla zdrowia,
- ekologicznymi
$rodkami czyszczgcymi.

Nastepujace elementy nalezy czy$ci¢ codziennie, a przy niekorzystnych warunkach otoczenia
kilka razy dziennie:

Chtodnica:
Powierzchnie siatki utrzymywaé zawsze w czysto$ci, by zawsze byla zagwarantowana funkcja
chtodzenia. Nalezy przestrzega¢ dotgczonej instrukcji konserwagciji chtodnicy.

Dach obudowy silnika:

Ze wzgledéw konstrukeyjnych w trakcie pracy maszyny na obudowie i w obszarze podawania odklada
sie materiat. W miejscach tych nalezy regularnie czy$ci¢ otwory wentylacyjne, przez ktore odbywa sie
wymiana powietrza miedzy przedziatem silnikowym a otoczeniem.

Przedziat silnikowy:
Co pewien czas nalezy wykona¢ gruntowne czyszczenie w obszarze silnika, a takze instalacji

hydraulicznej i instalacji elektrycznej.

WICHTIG
Przed zmiang miejsca pracy, maszyne nalezy dokiadnie wyczysci¢, by ewentualnie nie zanieczy$cic
drogi.
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Utrzymanie w dobrym stanie

A

WARNUNG

We wszystkich pracach zwigzanych z czyszczeniem nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa.
Ponadto w trakcie czyszczenia bezposérednio po zakonczeniu pracy nalezy pamietaé o tym, ze wiele
elementéw jest gorgcych. Niebezpieczenstwo poparzenia.

Wszystkie prace zwiazane z czyszczeniem nalezy wykonywaé z uwzglednieniem znajdujacych
si¢ w zafaczniku instrukcji konserwaciji.

6.8 Naprawa

Prace naprawcze polegajg ha przywrdceniu nalezytego stanu maszyny (np. po uszkodzeniu). Prace te
nalezy powierza¢ wytgcznie wykwalifikowanym specijalistom.

WICHTIG

W celu zlecenia wykonania naprawy prosimy o kontakt z naszym dzietem obstugi klienta. Niefachowe
ingerowanie przez kiienta w maszynie powoduje utrate gwarancji.
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7 Usuwanie usterek

Przy usuwaniu usterek nalezy przestrzegac
wszystkich wskazowek bezpieczefistwa
zawartych w instrukcji obstugi. Kruszarka
wstepna w czasie usuwania usterek musi by¢

Usuwanie usterek

Kazda osoba zajmujgca sie usuwaniem
usterek musi przeczytaé instrukcje obstugi i
orientowaé sie¢ w zagrozeniach zwigzanych z
praca kruszarki wstepnej. Niektére usterki
moga byé usuwane wylgcznie przez
wykwalifikowanych specjalistéw, w zwiazku z

wylaczona i zabezpieczona przed . ; kontakt
niekontrolowanym uruchomieniem. czym prosimy wowczas o kontakt z naszym
serwisem.
Usterka Wyswietlacz Przyczyna Usuwanie
e Awaria Brak napiecia »  Wiagczyé wylgcznik gtéwny
« Wigczy¢ napigcie sterowania
e  Sprawdzanie zasilania
| elektrycznego
o 777 | Btedna obstuga s Zgodnie z (5.3.3)

| «  Ochrona silnika
gtdownego

Przecigzenie lub awaria
silnika

Wezwaé serwis

o Ochrona silnika
chtodnicy oleju

Przecigzenie lub awaria
siinika

Wezwac serwis

s  Ochrona silnika
przenoénika
tasmowego

Zablokowanie
Btgd w instalacji
elektrycznej

Usungé ciata obce; sprawdzié
dzjatanie krgzkéw; oczyscié
zgarniacze z zanieczyszczen
Kontrola wzgl. wezwaé serwis

«  WYLACZANIE
AWARYJINE, zewn.

Maszyna nie uruchamia

Uruchomiona funkcja
wylgczanie awaryjnego w
doprowadzaniu lub
odprowadzaniu

Zlokalizowaé
btgd/usterke/zagrozenie i
usungé/naprawic.

Gdy sg poszkodowane osoby,
natychmiast udzieli¢ pierwszej
pomocy medycznej

sie
lub | o
Maszyna wylacza sig

Nacisniety przycisk
WYL.AWAR.

Naciéniety przycisk
wylgczania awaryjnego w
maszynie

Zapewni¢ bezpieczng prace! —
odblokowa¢ przycisk.

oleju hydraulicznego

«  Zbyt niska temperatura |

Niska temperatura oleju

Zaczekaé do zwolnienia.

+« Dola¢ oleju
hydraulicznego

Zbyt niski poziom oleju
hydraulicznego

Dola¢ olej hydrauliczny

s Zbytwysoka
| temperatura oleju
I hydraulicznego

Zbyt niski poziom oleju
hydraulicznego
Zanieczyszczona
powierzchnia siatki lub
ostona

Dola¢ oleju hydraulicznego,
wyczysci¢ chiodnice oleju

o«  Wymiana filtra
ci$nieniowego

Zanieczyszczony filtr

Wymienic¢ filtr

+  Wymiana filtra powrotu

Zanieczyszczony fiitr

Wymienié filtr

«  Wylgcznik watéw

Wielokrotny ruch wstecz
maszyny

Usung¢ ciato obce

Nie zamknieto drzwi

Prawidtowo zamknaé drzwi

«  Sprawdzi¢ wytgcznik rewizyjnych rewizyjna
krancowy Usterka wytgcznika «  Wymieni¢ wylgeznik —
poinformowaé serwis
' Akumulator
s Miga czerwona dioda roztadowany/wyeksploat [+  Natadowa¢ akumulator
owany

Zdalne sterowanie |
radiowe |

Nie wiaczono nadajnikéw

Wiaczyé nadajnik

nie dziata

Nie wigczono odbiornika

,Lacznoéé radiowa Wt" w szafie
sterowniczej

Poza zasiegiem

Podej$¢ blizej do maszyny
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Usuwanie usterek

Usterka Wyswietlacz Przyczyna Usuwanie
X 2?7 ¢ Nacisniety WYLACZNIK
Zdalnr(;:it;:::lame AWARYJNY w maszynie
nie dziata e Zobacz instrukcja uzytkowania
~Sterowanie zdalne”
pr(z): npggxzcgzjggvy Pas przenosnika nie ¢  Sprawdzi¢ i naprezyé
stoi napiety

Ochrona silnika
przenoénika
tasmowego

Zablokowanie
Btad w instalac;ji
elekirycznej

Usunaé ciata obce; sprawdzié
dziatanie krgzkow; oczyscié
zgarniacze z zanieczyszczefi
Kontrola wzgl. wezwagé serwis

Maszyna mocno drga

Nieprawidtowe
posadowienie
77

Poprawi¢ posadowienie
Wezwac serwis

Za duze przedmioty lub
brak przepustowos$ci

Zuzyte waly kruszace /
przeciwgrzebienie / belka
kruszaca

Kontrola wzrokowa — wezwaé
serwis

Po usunigciu bledu i przywréceniu stanu dzialania nalezy zatwierdzi¢ dany komunikat poprzez
naci$nigcie klawisza — ,,Zatwierdzi¢ usterke” w szafie sterowniczej. Nastepnie mozna powrécié do

pracy maszyny.
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8 Utylizacja

Kruszarke wstepna nalezy przekaza¢ do utylizacji zgodnie z obowigzujacymi krajowymi przepisami o
usuwaniu maszyn po zakorczeniu ich eksploataciji.

Utylizacja — Gwarancja — Serwis

Wszystkie wymienione materiaty eksploatacyjne (np. olej hydrauliczny, materialy filtrow itp.) i czesci
ulegajace zuzyciu (np. zuzyte narzedzia kruszgce) nalezy zutylizowac zgodnie przepisami o ochronie
Srodowiska.

W wypadku utylizacji pojedynczych skiadnikéw maszyny, nalezy przestrzega¢ nastgpujacych
wskazoéwek:

+ Oddzielié metalowe czesci, ktére nadajg sie do ponownego przetworzenia
« Oddzielié plastikowe czesci, ktére nadajg sie do ponownego przetworzenia

.+ Oddzieli¢ wszystkie czesci elekiryczne wzgl. elektroniczne, ktére nadajg si¢ do ponownego
przetworzenia

W razie konieczno$ci z najblizszym zaktadem utylizacji odpadéw!

9 Warunki gwarancii

Obowiazujg warunki gwarancji ustalone w naszych Warunkach Sprzedazy i Dostaw.

10 Serwis

Wszelkie problemy techniczne prosimy zgtasza¢ na ponizszy adres:
HAAS

Holzzerkleinerungs- und Férdertechnik GmbH

Recyclingtechnik

Unter den Weiden

D-56472 Dreisbach/Germany

Telefon;  +49 (0) 2661 98 65-0

Faks: +49 (0) 2661 98 65-20
lub + +49 (0) 2661 4 0 700

E-mail: info@haas-recycling.de
WWW:  www.haas-recycling.de
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F Richtlinle 84/9/EG
Recycling-Systems TPS 03 ATEX Q 424

Holzzerkleinerungs- und Férdertechnik GmbH =

C€

Deklaracja zgodnosci WE

(Ttumaczenie oryginatu)

Producent / Oddajacy w obieg

HAAS Holzzerkleinerungs- und Fordertechnik GmbH

Recyclingtechnik
Unter den Weiden
56472 Dreisbach/Niemcy

niniejszym oéwiadcza, ze nizej wymieniona maszyna speinia wymagania przytoczonych
dyrektyw WE lgcznie ze zmianami obowigzujacymi w momencie jej wydania.
W przypadku zmian dokonanych przy maszynie nie uzgodnionych z firmg HAAS ninigjsza

Nazwa maszyny:
ldentyfikator typu:

Nr maszyny / seryjny:
Opis dziatania:

Odnos$ne dyrektywy WE:

Deklaracia zgodnosci traci swojg waznosé .

HAAS Kruszarka wstepna dwuwatowa
TYRON 1.500 E

33.281

Maszyna do rozdrabniania réznych materiatow

DIN EN IS0 9001
RegHr. 73 100 2580

- e E—

Dyrektywa maszynowa

2006/42/WE

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE

Dyrektywa odnoszaca sie¢ do emisji hatasu do srodowiska przez urzadzenia | 2005/88/WE

uzywane na zewnairz pomieszczen

Pelnomocnik ds. dokumentacji:
Armin Haas
HAAS GmbH

Unter den Weiden
56472 Dreisbach

Data/Podpis producenta:

HAAS Holzzerkleinerungs-
und Férdertechnik GmbH
Unter den Weiden 6

56472 Dreisbach
Deutschland

Geschéftsfithrer Volker Haas

Holzzerkleinerungs- Hng

Dreisbach, 18.11.2014 %Tt.er Yon, Waid

jnd Hartechnik GmbH
el - 50472 Dreisbach

5520

Tel.: +49 (0)2661/9865-0 | Bank | Nass. Sparkasse Westerwald Bank eG Commerzbank KSK
Fax: +49 (0)2661/9865-20 | BLZ 51050015 57391800 46080010 57051001
info@haas-recycling.de Kto. 920018580 40451200 0394790700 711
www.haas-recycling de
DE19570510010000000711

HRB Montabaur 3816

Swift NASSDESS GENODE5S1WW1 DRESDEFF460 i MALADES1BMB

IBAN DE87510500150920018580 | DE43573918000040451200 | DE25460800100394790700

UST.ID.: DE811331758
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Napelnianie systemu centrainego smarowania za pomocag

pompy do napetniania

Napeinianie systemu centralnego smarowania za pomoca pompy do napetniania

- Usunag obie pokrywy przy wkiadzie wymiennym

Wskazdwka: Przed ponownym ztozeniem pompy do napetniania nalezy zwrécid
uwage na to czy zalozona zostata uszczeikal

Uszczelka




Napetnianie systemu centralnego smarowania za pomocs
pompy do napelniania

- Wsuna¢ wktad wymienny do $rodka pompy do napetniania

isiill

- Ponownie umocowac¢ zakretke pompy do napetniania, nastepnie usunaé zatyczke w
pokrywie

- Usung¢ zakrstke pompy




Recycling-Systems E

Napetnianie systemu centralnego smarowania za pomocg
pompy do napetniania

- Przykrecié pompe do napetniania do pompy centralnego smarowania i wciskac
smar za pomoca preta popychajacego do napetnianej pompy. Czynnos¢ ta
powtarza¢ az do osiggniecia maksymalnego poziomu smaru.

- Po napenieniu pompy ponownie zatozy¢ zatyczke w pokrywie i zakretke pompy.






